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Langloch mit
Anschlagzapfen

Kreiselgetriebe ——

—Schnitthohenverstellung—

Hangausgleich beim
Abmahen von
Béschungen und als
Aushebekorrektur

groBe kleine i
Norm Norm ‘,;J

Hauptgetriebe

Arretierung fir
Transport- oder
Arbeitsstellung

Schneidteller




Besser mihen
schneller mihen
mit

RO-135
RO-165

Zwei Kreiselmihwerke
von besonderer Qualitdt.

Zwel Typen stehen zur Auswah]l:

R0O-135 -

Arbeitsbreite 1,35 m
RO-165 -

Arbeitsbreite 1,65 m

Im Aufbau sind beide Mihwerke gleich. Sie unterscheiden
8ich lediglich in der Arbeitsbreite.

Die Schnitthéhe der Mehtrommeln 148t sich von 20-80 mm
Btufenlos verstellen.Die Stiitzteller
recht.

Beide Maschinen sind serienmdBig mit einer Abschersiche-
rung ausgeriistet.Beim Auftreffen auf
das Méhwerk bis 45° nach hinten aus.

Abschersicherung, Maschine

bleiben dabei waage-

ein Hindernis schwenkt

Schwenkt bis 45° nach hinten aus.

Arretierung beim Transport.

Arretierung in Arbeitsstellung.

Der Dreipunktbock ist wahlweise
an Schleppern mit groBer oder

kleiner Norm(innen)anzuschlieﬁen.

Unfallgeschiitzte Gelenkwelle
mit Schutz und Freilauf.

Rundumschutz aus einem beidseiti
gewebe. ZerreiBfestigkeit mindestens 300 kg.

Die Schutzvorrichtung entspricht den Unfallverhiitungsvor-
schriften.Die obere Abdeckung besteht aus Stahlblech, der-

g PVC-beschichteten Nylon-

rad

-

Montage der Schutzvorrichtung

Die zwei Schutzbleche mit den daran befestigten Schu;g—_
tichern auf die dafiir vorgesehenen Haltezgpfen aufschie
ben, festschrauben und mit Kontermutter sichern.

Montage der Messer

Siehe unter Messerwechsel

Anbau und Einsatz | :
Rotormidher RO-135 bzw. RO-165 an Dreipunktgestange $n2a§en.
Den Miher mit der Hydraulik etwas anﬁeben, Arretierlg ?t
durch Drehen 1l&sen und Gerdt in Arbe}tsstellyng aurb il e
schwenken.Dann Arretierhebel wieder in Arretierungsbohrung
einrasten.

Oberlenker vom Schlepper zum Geréat so-anbrlngen, daBkdezht
Dreipunktbock des Rotormihers in Arbeitsstellung sen ges
steht. Oberlenker (waagerecht) evtl. am Schlepper in (;ild)
obere Loch und am Miher in das untere Loch befestigen

n

Am Schlepper Hydraulikhebel auf !" Freiganghydraulik

schalten.

e

- D
Pl A

Die Unterlenker am Schlepper miissen gleichhoch stehen.
Die Spannketten sind fest anzuspannen.



Die Anschlagkette

Sie dient zur Entlastung der Hydraulik und zur Hohenein-
stellung des Dreipunktbockes. Das eine Ende wird auf den
noch freien Unterlenkerzapfen aufgeschoben und mit einem
Klappsplint gesichert. Das andere Ende ist am Schlepper,
nahe am Anlenkpunkt des Oberlenkers so zu befestigen,daB
es ein stabiles Teil fest umschlingt.

Die Kette ist so kurz zu halten, daB bei herabgelassener
Hydraulik der Anschlagzapfen am Rotorméher(siehe Bild 1)
sich in der Mitte des Langloches befindet.

Die Aushebekorrektur

Die Aushebekorrektur
in passendes Loch
stecken. Stange mufl
in Arbeitsstellung
durchknicken und in
ausgehobener Stel-
lung den Rotormaher
waagerecht halten.

Beim Mghen gegen

cine Boschung (Bild)
muB die Stange kir-
zer gesteckt werden.

Beim Mihen der Boschung nach unten mull die Stange l&nger
eingehidngt und der Dreipunktbock mit der Hydraulik etwas
angehoben werden.

Die Entlastungsfeder nur so stark spannen, daB sicheres
Ausheben noch gewidhrleistet ist. Maschine muB am Dreh-
punkt durchknicken. Anschlagzapfen mufl sich an Oberkante
lLangloch anlegen.

Gelenkwelle

Gelenkwelle anschlieBen und zwar so, daB sich der Frei-
lauf an der Miherseite befindet. Dann Gelenkwelle auf
Lange iiberpriifen.

Schlepperseite

Miherseite

AR h Gt SN e !

Bei zu langer Gelenkwelle

entsteht

Freilauf
Gle tor die b efbiniulicihl

Schlepperseite Maherseite

Evtl. beide Gelenkwellen-
enden gleichméBig kiirzen.

Die Gelenkwelle braucht

beim Umstellen des Mihers
von der Arbeits-in Trans-
portstellung nicht abge-
nommen werden.Die Schlepperzapfwelle darf dann aber nie-
mals eingeschaltet sein.Sonst enteteht Gelenkwellenbruch.

Oberlastsicherung Freilauf

Messerwechsel

Messer und Messerschrauben von unten einsetzen. Dabel
auf Langloch im Schneidteller achten. Dann Sicherungs-
mutter aufsetzen und mit beigeliefertem Spezial-Steck-
gschliissel handfest anziehen.

Beim Messerwechsel Sicherungsmutter ldsen und abschrau-
ben. Schraube nach unten herausnehmen. Messer nur paar-
weise wechseln (Unwucht). Sicherungsmuttem vor jedem
Einsatz auf festen Sitz iiberpriifen. Beschidigte Messer
und Messerschrauben sind sofort auszuwechseln.
Einseitig abgenutzte Messer konnen auf dem gegenliufig
drehenden Schneidteller weiter verwendet werden.

Falls nicht gentigend Messer zur Hand, kann auf jedem
Sohneidteller beim RO-165 auch mit nur 2 gegeniiberlie
genden Messern bei etwas geringerer Schnittleistung
weitergearbeitet werden. Beim R0O-165 wegen Unwucht
nicht mit 3 Messern pro Schneidteller arbeiten.




Verstellen der Schnitthohe

Schnitththe nur bei nicht drehenden Kreiseln ver-
stellen.

Achtung! - Sonst entsteht BT c S hi! !

Zundchst Markierungsbohrung auf dem Schneidteller in
Richtung zur Einstelldffnung drehen. Dann gelbe
Kunststoffkappe entfernen, Spezial-Steckschliissel ein-
fihren und auf Verstellschraube aufstecken(siehe EaSligh)

Drehen nach rechts

h 6 her

Drehen rach links

t ief er

Griffende - Sechskantschlussal
zum Auswechseln der Messear

Spezial-Steckschlussel zum :

Verstellen der Schnitthohe
Drehen nach rechts = héher
Drehen nach links = tiefer

Spezial-Kegelradgetriebe mit
FlieBfettfullung (Dauerschmierung)

Mitnehmerstab
Schneidteller, stufenlos hohen-

verstellbar von 20 - 80 mm.
Gleitteller braucht bei unterschied-

licher Schnitthéhe nicht
ausgewechselt werden.
/ mit 4 Messern bei RO-165

L

Nach der Hoheneinstellung den Spezial-Steckschliissel
unbedingt wieder entfernen und gelbe Schutzkappe
wieder aufstecken.

Schneidtrommel

Schneidteller mit 3 Messern bei RO-135

Es entsteht Bruch, wenn der Steckschliissel beim Laufen-

lassen des Mdhers noch im Einstellrohr steckt.

Die gewiinschte Schnitthohe wird nur durch Hther- oder
Tieferdrehen der Schneidteller mittels Steckschliissel
eingestellt. Den Rotormidher nicht mit dem Oberlenker

nach vorn neigen.

Wartung und Pflege

Nach dem ersten Einsatz alle Schrauben auf festen Sitz
iiberpriifen.

Am Dreipunktbock befinden sich % Schmiernippel. Diese
sind ©6fter abzuschmieren. Andere sich bewegende Teile
sind leicht zu dlen.

Die Cetriebe sind mit 1 Ltr.FlieBfett VIBRAX 280(Esso)
gefiillt.Vor Saisonbeginn ist der Olstand zu iuberpriifen.

Maschine nach jedem Einsatz mit Wasser abspritzen und
grindlich reinigen.

Nach beendeter Saison ist
es ratsam,die Mihtrommeln .
abzunehmen und von innen
zu reinigen.Dazu legt man
den Mdaher auf die Seite.
Die Mghtrommeln werden mit
dem Schliissel ganz nach
oben gedreht. Mit dem bei-
gelieferten Innensechskant- l\
schliissel wird dann die in
der Nabe zwischen Gleit-
teller und Schneidteller
sitzende Schraube heraus-
gedreht. (Bild A)

Danach legt man gegeniiber-
liegend 2 gleichdicke Holz-
stiicke zwischen Gleitteller
und Schneidteller und dreht
dann die Mihtrommel wieder
nach unten.Dadurch wird der
Gleitteller von den Kugel-
lagersitzen abgepreBt(Bild B)
Geht dies besonders schwer,
dreht man die Stellschraube der Hthenverstellung auf Span-
nung und schlédgt mit einem Gummi- oder Kunststoffhammer
auf’ den Schneidteller. Der Gleitteller f&11t dann ab.




Der Seegerring, der als An-
schlag dient,wird entfernt.
Die Schneidtrommel wird an
der Héhenverstellung ganz
heruntergedreht und abgezo-
gen.Nun kann man den Gleit-
sitz fir die Héhenverstel -
lung einfetten und die M&h-
trommel von innen reinigen.
(Bild ¢)

Ist der Schneidteller ver-
schlissen oder durch dulfleren
EinfluB defekt geworden, so
ist er auswechselbar. Die
Trommel wird dabei nicht er-
nevert und auch nicht abge-
nommen.Die Demontage erfolgt
wie zu Bild A+B beschrieben.
Dann sind die Befestigungs7
schrauben des Schneidtellers
herauszuschrauben.(Bild D)

Die Ersatz-Schneidteller fiir
den linken oder rechten
Kreisel sing gekennzeichnet.
Beim Montieren eines neuen Schneidtellers ist darauf zu
achten, daB die Markierungsbohrung am Schneidteller in
Richtung zur Héhenverstellschraubg zeigt.(siehe Bilg D)
Nach dem Auswechseln neue Federringe unterlegen und die
Schrauben wieder fest anziehen.

Der Gleitteller wird dann vorsichtig auf die Kugellager-
sitze aufgeschoben ungd dann mit einem Kunststoffhammer
fest aufgeschlagen. Die Innensechskantschraube ist mit
einem Klebemittel zu versehen und fest einzuschrauben.

Bei sachgemidBer Behandlung der Rotormdher RO - 135
und RO - 165 entfdllt eine weltere Wartung.
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