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MONTAGE DER SCHUTZVORRICHTUNG

Die zwel Schutzbleche mit den daran Umﬁmwwamﬁm: Schutz-
tiichern auf die dafiir vorgesehenen Haltezapfen aufschieben,
festschrauben und mit Kontermutter sichern.

MONTAGE DER MESSER

Siehe unter Messerwechsel

ANBALI UND EINSATZ

Rotormaher an Dreipunktgestdnge anbauen. Ben Mdher mit der
Hydraulik etwas anheben, Arretierhebel durch Drehen 1dsen
und Gerdt in Arbeitsstellung zur Seite schwenken. Dann
Arretierhebel wieder in Arretierungsbohrung einrasten.

Oberlenker vom Schlepper zum Gerdt so anbringen, daB der
Dreipunktbock des Retormdhers in Arbeitsstellung senkrecht
steht. Oberlenker (waagerecht) evtl. am Schlepper in das
obere Loch und am Mdher in das untere Loch.(Bild)

Am mn:;mummw Hydraulikhebel auf " Freiganghydraulik "
schalten.

Die Unterlenker am Schlepper missen gleichhoch stehen. Die
Spannketten sind fest anzuspannen.



DIE ANSCHLAGKETTE

Sie dient zur Entlastung der Hydraulik und zur Hoheneinstel-
lung des Dreipunktbockes. Das eine Ende wird auf den noch
freien Unterlenkerzapfen aufgeschoben und mit einem Klapp-
splint gesichert. Das andere Ende ist am Schlepper, nahe am
Anlenkpunkt des-Oberlenkers so zu befestigen, dal es ein
stabiles Teil fest umschlingt.

Die Kette ist so kurz zu halten, daff bei herabgelassener
Hydraulik der Anschlagzapfen am Rotormdher sich in der
Mitte des Langloches pefindet.

DIE AUSHEBEKCRREKTUR

Die Aushebekorrektur in
passendes Loch stecken.
Stange muB in Arbeits-
stellung durchknicken
und in ausgehobener
Stellung den Rotormdiher
waagerecht halten.

T e

Beim Mdhen gegen eine
Boschung (B muP die
Stange kiirzer gesteckt
werden.

Beim Mdahen der Boschung nach unten muB die Stange l&@nger ein-

gehdngt und der Dreipunktbock mit der Hydraulik etwas ange-
hoben werden.

Die Entlastungsfeder nur so stark spannen, daB sicheres Aus-
heben noch gewdhrleistet ist. Maschine muf am Drehpunkt durch-

J:Anxm:. Anschlagzapfen muB sich an Oberkante Langloch an-
egen.
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CELENKWELLE

Gelenkwelle anschliefen und zwar so, daR sich der Freilauf
an der Miherseite befindet. Dann Gelenkwelle auf Ldnge
Uberpriifen.

Unter Last schaltbare Kupp- | schiepperseite
lungen nicht einsetzen,sonst

Br uch  der Gelenkwelle.

Maherseite

NScEhstE AN ge s als!

Bei zu langer Gelenkwelle
entsteht

CGetri

Freilauf

Schlepperseite Miherseite

ebebyruch.

Evt]l. beide Gelenkwellen-
enden gleichmdBig kiirzen.

Oberlastsicherung

Freilauf

Die Gelenkwelle braucht beim Umstellen des Mihers von der
Arbeits- in Transportstellung nicht abgenommen werden.Dlie
Schlepperzapfwelle darf dann aber niemals eingeschaltet
sein. Sonst entsteht Gelenkwellenbruch.

MESSERWECHSEL it :

Messer und Messerschrauben von unten einsetzen. Dabei auf
Langloch im Schneidteller achten. Dann Sicherungsmutter
aufsetzen und mit beigeliefertem Spezial-Steckschliissel
handfest anziehen.

Beim Messerwechsel Sicherungsmutter 16sen und abschrauben.
Schraube nach unten herausnehmen. Messer wechseln. Siche-
rungsmuttern vor jedem Einsatz auf festen Sitz lberpriifen.
Beschddigte Messer und Messerschrauben sind sofort auszu-
wechseln. Einseitig abgenutzte Messer konnen auf dem gegen-
ldufig drehenden Schneidteller weiter verwendet werden.




VERSTELLEN DER SCHNTTTHOHE

Schnitthdhe nur bei nicht drehenden Kreiseln verstellen.

Achtung! - Sonst entsteht B ruch !

Zundchst Markierungsbohrung auf dem Schneidteller in Rich-
tung zur Einstelloffnung drehen. Dann gelbe Kunststoffkappe
entfernen, Spezial-Steckschllissel einflihren und auf Ver-
stellschraube aufstecken (siehe Bild).

Drehen nach rechts = hoher
Drehen nach Tinks = e AN e
Griffende - Sechskantschiussel

Spezial-Steckschlussel zum zum Auswechseln der-Messer
Verstellen der Schnitthohe
Drehen nach rechts = hoher

Drehen nach links = uefer Spezial-Kegelradgetriebe mit

FheBfettfullung (Dauverschmierung)

= Mitnehmerstab
Schnerdteller, stufenlos hohen-

verstellbar von 20 - BO mm
Glentteller braucht ber unmerschied-
licher Schnitthbhe nicht
ausgewechselt werden
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Nach der Hoheneinstellung den Spezial-Steckschliissel unbe-
dingt wieder entfernen und gelbe Schutzkappe wieder auf-
stecken.

Schneidtromme!

Schneidteller

=
==

————— Glaitteller

Es entsteht Bruch, wenn der Steckschliussel beim Laufenlassen
des Mahers noch im Einstellrohr steckt.

Die gewiinschte Schnitththe wird nur durch Hoher- oder Tiefer-
drehen der Schneidteller mittels Steckschliissel eingestellt.
Den Rotormdher nicht mit dem Oberlenker nach vorn neigen.

~Maschine nach jedem Einsatz mit

‘sechskantschliissel wird dann

2 gleichdicke Holzstlicke zwischen

WARTUNG UND PFLEGE

Nach dem ersten Einsatz alle Schrauben auf festen Sitz Ulber-
prifen:. :

Am Dreipunktbock befinden sich 3 Schmiernippel. Diese sind
dfter abzuschmieren. Andere sich bewegende Teile sind leicht
zu olen.

Die Getriebe sind mit 1 Ltr. FlieRfett FIBRAX 280 (Esso)
gefiillt. Vor Saisonbeginn ist der Olstand zu uberpriifen.

Wasser abspritzen und grindlich
reinigen.

Bei Auswechseln von Mahtrommeln,
Messerplatten oder Gleittellern
erfolgt die Demontage wie folgt:
Den Maher auf die Seite legen.
Die Mahtrommeln werden mit dem
Schllissel ganz nach oben gedreht.
Mit dem beigelieferten Innen-

die in der Nabe zwischen Gleit-

teller und Schneidteller sitzen-
de Schraube herausgedreht. (Bild A)

Danach legt man gegeniiberliegend

Gleitteller und Schneidteller und
dreht dann die Miahtrommel wieder
nach unten. Dadurch wird der
Gleitteller von den Kugellager-
sitzen abgepreft.(Bild B) Geht
dies besonders schwer, dreht

man die Stellschraube der Hohen-
verstellung auf Spannung und
schldgt mit einem Gummi- oder
Kunststoffhammer auf den Schneid-
teller. Der Gleitteller fdllt dann ab.




Der Seegerring, der als Anschlag
dient, wird entfernt. Die Schneid-
trommel wird an der Hohenverstel]-
lung ganz heruntergedreht und ab-
gezogen. Nun kann man den Gleit-
sitz fiir die Hohenverstellung
einfetten und die Mihtrommel von
innen reinigen. (Bild C) :

Ist der Schneidteller verschlissen | 8
oder durch duBeren Einflup defekt
geworden, so ist er auswechselbar.
Die Trommel wird dabei nicht er- =
neuert und auch nicht abgenommen.
Die Demontage erfolgt wie zu Bild
AtB beschrieben. Dann sind die g
Befestigungsschrauben des Schneid- :
tellers herauszuschrauben. (Bild D)

Uie Ersatz-Schneidteller fiir den linken oder rechten Kreisel

sind gekennzeichnet. Beim Montieren eines neuen Schneidtel-
lers ist darauf zu achten, daR die Markierungsbohrung am
Schneidteller /n Richtung zur Hohenverstellschraube zeigt.
(siehe Bild D) Nach dem Auswechseln neue Federringe unter-
legen und die Schrauben wieder fest anziehen.

Der Gleitteller wird dann vorsichtig auf die Kugellagersitze
aufgeschoben und dann mit einem Kunststoffhammer fest aufge-
schlagen. Die Innensechskantschraube ist mit einem Klebe-
mittel zu versehen und fest einzuschrauben. '
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