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Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolie und wichtige Informationen. Lesen Sie diese
_ Anleitung vor dem Einsatz des Gerétes und beachten Sie die gegebenen Hinweise fur
eine gute und sichere Arbeit.
Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Jeder Benutzer dieses Drehpfluges mufd sich
vor Arbeitsbeginn mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut machen.
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Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1, Pos. Al
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C), Maschinen-Nummer
(Abb. 2, Pos. D) und Baujahr (Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben miussen fur einen Kundendienstfall oder fir eine Nachbestellung
von Ersatzteilen mitgeteilt werden.

Das angegebene Gewicht auf dem Typenschild gibt Ihnen einen Hinweis fir das
erforderliche Hebezeug, wenn die Maschine angehoben werden mult. Das angegebene
Gewicht kann sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.

\
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Lieferumfang

1 Drehpflug Delta 4

1 Betriebsanieitung
1 Konformitatserklérung

1 Drehpflug Delta 4-NI,

1 Betrigbsanleitung
1 Konformitatserklarung

1_Drehpflug Delta 4-S| -Variant

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

1. Drehpflug Delta 4-Variant

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserkiarung

1 Drehpflug Delta 4-NL-Variant

1 Betriebsanleitung

1 Konformitatserklarung

Technische Daten

Typ Delta 4-V/V Delta 4-NL-IV/V

Gewichte*

mit Pflugkérper N17G ... ca. 1394 / 1581 kg -
SH15G ... ca. 1426 / 1621 kg ca. 1426 / 1621 kg
NU1BG .................. ca. 1402 / 1591 kg —
NW12G ... ca. 1354 / 1531 kg -
NU1BG .................. ca. 1426 / 1621 kg ca. 1426 / 1621 kg
EN17G ... ca. 1370/ 1551 kg -—
ESH15G ... ca. 1418/ 1611 kg -
ENU1BG ................ ca. 1410/ 1601 kg -
NH 5G .................. e ca. 1490 / 1701 kg
NH 686G ... - ca. 1466 / 1671 kg

Kdrperabstand: 100 cm 90 cm

Rahmenhohe: 80 cm 80 cm

Arbeitsbreite (wahiwaise): IV = 148/168//188 cm IV = 148/168//188 ¢m

Fir Schlepper:

V = 185/210/235 cm

V = 185/210/235 cm

V= bis 110 KW (150 PS) IV = bis 110 kW (150 PS)
V= bis 132 kW (180 PS) V = bis 132 kW (180 PS)

Tyn: Delta 4- Delta 4-N| - Delta-4-SL-

Gewichte* Variant VY Variant IV/V Variant-[V

mit Pflugkérper N17G .......o.co........ ca. 1481/ 1685 kg - -—
SH15G ..., ca. 1513/1726kg ca. 1513/1725 kg ca. 1518 kg
NU1BG ..o ca. 1489/ 1695 kg - -—
NWI2G ... ca. 1441/ 1635 kg -
NUTBG .................. ca. 1813/1726kg  ca. 1513 /1725 kg ca. 1518 kg
EN17G ... ca. 1457 / 1655 kg -— —-
ESH15G ............... ca. 1522/ 1715 kg -— -
ENU1EG ............... ca. 1514/ 1705 kg -— -
NHSG ... — ca. 1594/ 1805 kg -
NHBG ... - ca. 1570 /1775 kg -

Koérperabstand: 100 cm 80 ¢m 115 ¢cm

Rahmenhohe: 80 cm 80 cm 85 cm

Arbeitsbreite (wahiweise): IV =148 - 208 em IV =148 - 208 cm [V =148 - 208 cm

V=175- 250 cm V=175-250 cm

Fiir Schlepper:

IV = bis 110 kW (150 PS)
V= bis 132 kw (180 PS)

Gerauschemissionswert bei allen Pfltigen ..... <70dB(A)

{(unter Betriebsbedingungen)

IV = bis 110 KW (150 PS)
V= bis 132 kw (180 PS)

IV = his 110 kW (150 PS)

* Die angegebenen Gewichte kénnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.
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Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweis-Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch
an andere Benutzer weiter.

BestimmungsgemalRe Verwendung

Der Drehpflug Delta ist ausschlieflich fur 4 N
den Ublichen Pflugeinsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungs-
geméRer Gebrauch). Jeder dariiber hinaus-
gehende Gebrauch, wie z. B. das Roden
von Walthecken, gilt als nicht bestimmungs-
gemafR. Zur bestimmungsgemafien
Verwendung gehért auch die Einhaltung der
vom Hersteiler vorgeschriebenen Betriebs-
bedingungen und die Durchitihrung der
Pflege- und Wartungsarbeiten in den
vorgeschriebenen Intervalien.

\_ Abb. 3 )

Der Drehpflug Delta darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und tber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie

die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und strallenverkehrs-
rechtlichen Vorschriften sind einzuhalten.

Nach der geltenden Stralenverkehrsordnung missen alie Maschinen beim Transport auf dffentlichen
Stralen mit Beleuchtungeinrichtungen versehen sein. Der Halter fir die Beleuchtungseinrichtung und
Warntafel kann auf Wunsch von uns geliefert werden.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieRen eine Haftung des Herstellers fiir daraus
resultierende Schaden aus.

Den Drehpflug Delta nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. C).
Var Inbetriebnahme das Geréat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprifen.
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Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat und den Schlepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberpriifen.

1.

10.
.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein gtitigen Sicherheits-
und Unfaliverhitungs-Vorschrifien!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen heachten!

- Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren

Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!
Die Bekleidung des Benuizers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!
Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber haiten!

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder}! Auf ausreichende
Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerat ist nicht gestattet|

Gerate vorschriftsméRig ankuppeln und nur an die vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichern!

Beim An- und Abbauen die Stutzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder vom Schlepper ist besondere Vorsicht nétig!
Ballastgewichte immer vorschrifismanig an die dafiir vorgesehenen Befestigungspunkte anbringen!
Zuldssige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!

Zulassige Transportabmessungen beachten!

Transportausriistung - wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
Uberprifen und anbauen!

Ausloseseile fir Schnellkupplungen mussen lose hangen und darfen in der Tieflage nicht selbst
ausldsen!

Hydraulische Klapprahmen diirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

Wahrend der Fahri den Fahrerstand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muft immer den Umgebungsverhaltnissen angepafit werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plstzliches Kurvenfahren vermeiden!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehéngte Gerate und
Ballastgewichte beeinflullt! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates beriicksichtigen.
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22.Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung sind!
23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24 Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerdtes aufhalten!

23. An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26, Vor dem Verlassen des Schleppers Gerat sichern! Anbaugerate ganz absenken! Motor abstellen
und Zundschiissel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne daf das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist,

28. Sofern beim Mitfithren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das VarbaumalR von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Geratepunkt) Uberschritten wird, missen vom Betreiber
geeignete betriebliche MaRnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, StraRenein-
mindungen und Kreuzungen aufiretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies
kann z. B. dadurch geschehen, daft eine Begleitperson dem Fahrzeugfiihrer Hinweise gibt, die far
das sichere Fihren erforderlichen Hinweise sind.

28, Packer-Fangarme vor dem StralBentransport einschwenken und arretieren!

30. Spurenreifer in Transportstellung verriegein!

Angebaute Gerate

1. Vor dem An- und Abbau von Geréten an die Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes. Heben oder Senken ausgeschiossen ist!

2. Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien von Schlepper und Gerat unbedingt tiberein-
stimmen oder abgesiimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgestinges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstelien!

4. Bei Betatigung der AuRenbedienung fur den Dreipunktanbau nicht zwischen Schiepper und Gerat
treten!

5. In der Transportstellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Dreipunktgestdnges achten!

6. Bei Strallenfahrt mit ausgehobenem Gerét muR der Bedienungshebe! fir die Dreipunkthydraulik
gegen Senken verriegelt sein!

Angehangte Geréte

1. Geréte gegen Wegrollen sichern!
2. Max. zulassige Stitzlast der Anhangekupplung, Zugpende! oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanhangung ist auf gentigend Beweglichkeit am Anhdngepunkt zu achten!
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zapfwellenbetrieb

. Es darfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrehr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und
sich in einem ordnungsgemaRen Zustand befinden!

. Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transpart- und Arbeitssteliungen

achtenl

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestelitern Motor und
abgezogenem Zindschllssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast- oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die

Schutzeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkupplungen
geréteseitig anzubringen!

Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!
Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Kette gegen Mitlaufen sichern!
Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daR die gewéhlte Drehzahl und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zulassigen Drehzah! und Drehrichtung des Gerates
tbereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind.

. Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daf sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates

befindet!
Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofie Abwinklungen der Gelenkwelle aufireten oder sie nicht
benstigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmassel.

Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stillstent, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerites oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Ziindschlitssell

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Haiterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhillle auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Schaden sofort beseitigen, bevor mit dem Gerét gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapiwelle beachten, dafi die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhzngig ist

und die Drehrichtunig sich bei Ruckwartsfahrt umkehrt!

Hydraulikanlage

. Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim Anschliefien von Hydrauiitkzylindern ist auf vorgeschriebenen Anschiufl der Hydraulik-
schlduche zu achten!
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3. Beim Anschlut der Hydraulikschlduche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achten, dai die
Hydraulik sowohi sthlepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerat sollten Kupplungsmutfen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschitisse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!

5. Hydraulikschlauchleitungen regelmafig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchieitungen miissen den technischen Anforderungen des Gerate-
herstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schiauchleitungen soliten 6 Jahre, einschlie®-
lich einer Lagerzeit von hachstens 2 Jahren, nicht Gberschreiten.

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten (Hydrauliksl) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen, Motor
abstellen und Schlissel abziehen!

Reifen

1. Bel Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dai das Gerat sicher abgestellt ist und gegen Weg-
rollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und R&dern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaRiges
Maontagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und Radern dirfen nur von Fachkraften und mit dafiir geeignetem
Werkzeug durchgefihrt werden!

4. Luftdruck regelmatig kontrollieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
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Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-
storungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen!
Zundschiussel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regelmaRig auf festen Sitz priifen und goaf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerdt/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!
8. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschieik sind sie regelmafig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzteile gegeben!

9. Bei Ausflihrung von elektrischen SchweiRarbeiten amy Schiepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmenl!
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\_ Abb. 4 )

Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhalten. Gegebenenfalls
Warntafel und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Die Halterung dafir kann im Werk angefordert
werden. Die ordnungsgemaie Anbringung liegt im Verantwortungsbereich des Halters.

2. Beschadigte oder verschlissene Teile sind wegen erhéhter Unfallgefahr auszuwechseln.

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfluges einhalten (siche Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben dieser Betriebsanleitung sind genau einzuhalten, um ein menschliches
Fehlverhalten auszuschiiefien.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile. Der Einbau von
Fremdfabrikaten kann schwere Schiden verursachen und fihrt zum
Verlust unserer Gewahrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell Verschleilteile, entsprechen selten den
Anforderungen, und die Material-Qualitat kann man nicht optisch
priifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden!
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Anbau an den Schiepper

Maximale Anzugsmomente fir Sechskant-
schrauben mit metrischem 1ISO-Regelgewinde

Gerwindg- Anzugsmomente Min Nm Fir einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es
,ﬂi’;i’;, 58 6.9 88 | 108 | 128 erforderlich, diese hinreichend fest anzuziehen. Das

M 5 28 5 5 85 | 10 Anziehen sollte mit einem Drehmomentschliissel effoigen.
M & 47 | 85 10 | 14 | 17 Das erforderliche Schraubenanzugsmoment sollte der

M 8 12 b3 25 35 4 Tabelle entnommen werden,

M10 23 41 49 ¢+ 63 | 83 Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitsklasse 8.8 sollte
mi - 17125 18355 o 220 | mit einem Anzugsmoment von 25 Nm = 2.5 mkg angezogen
M 16 100 | 180 | 210 | 295 | 355 | werden. Die Festigkeit ist auf dem Schraubenkopf ange-
M8 135 | 245 | 290 | 405 | 485 geben,

M20 180 | 345 | 410 | s80 | B9O

M22 200 | 465 | 550 | 780 | 930 | 7 gioperteit sing alle Schrauben und Muttern nach einer
M 24 330 | 800 | 710 | 1000 | 1200 ] i -

M 27 500 | 890 | 1050 | 1500 | 1800 | Betriebszeit von ca. 2 Stunden nachzuziehen.

M 30 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Schleppermotor abstellen und Zindschliissel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Schiepper und
Gerat treten mufl.
Beim An- und Abkuppeln des Pfluges an den Schiepper ist besondere Vorsicht nétig
(siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Beim Ankuppeln des Pfluges immer die passenden Stecker fir die Unterlenkerachse
verwenden.

Vor dem An- oder Abbau des Pfluges an die Dreipunktaufhéngung des Schleppers
den Systemhebel der Schlepperhydraulik in die Stellung "Lage" bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunktgestanges ausgeschiossen ist,

Wird der Pflug zwecks Einstellung und Montage angehoben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichern.

Bei Betatigung der Aulenbedienung fur den Dreipunktanbau nicht zwischen
Schlepper und Pflug treten.

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schleppergewichtes.

Zwischen Schlepper und Pflug darf sich niemand aufhalten, ohne daR das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau mussen die Anbaukategorien an Schiepper und Gerat unbedingt Ubereinstimmen.
Arbeitsgerate dirfen nur mit den dafar vorgesehenen Schleppern transportiert und gefahren werden.
Zuldssige Achslasten des Schleppers beachten {siehe Kiz-Brief).

Aultere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.

Der Abstand zwischen den Schlepper-Hinterridern und -Vorderridern soll gleich sein, damit die

Langsachse des Schleppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand verliuft. Ist

dies nicht der Fall, tritt eine Verzerrung des Schlepper-Dreipunktgestinges ein, die die Pflug-
arbeit beeintréchtigen kann.

Vor dem Anbau des Pfluges miissen die Unterlenkeranschlufipunkte iiber die Hubstreben des
Dreipunktgestéinges so eingestelit werden, daB sie zur Erdoberfliche den gleichen Abstand
haben. Dabei auf gleichen Luftdruck in den Schlepperreifen: achten!

Die Hubstreben sind auf gleiche Linge einzustellen.

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunktgesténges werden so eingestellt, dall der Pflug gentigend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfluges beim Drehen ausreichend Bodenfretheit hat. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspindel
{siehe auch Seite 20, Abb. 19} den Rahmen waagerecht stellen.

Die gerateseitige Bohrung bzw. das Langloch fir den Oberlenker wird so gewdhilt, dafl dieser zum
Schlepper hin leicht abfallt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist {siehe auch Seite 19, Abb. 16).
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4- und 5-schar-Pflige hinter Schleppern mit Unterlenkerregelung kénnen gerateseitig in einem der
beiden vorgesehenen Langlécher gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzustellen, dafl der Bolzen
vorn im Langloch anliegt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist. In higeligem Geldnde soll der Bolzen

dagegen etwa in der Mitte des Langloches stehen (siehe auch Seite 19, Abb. 17)

Die Unterlenkerarme des Schleppers missen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendeln zu
verriegeln. Vor dem Strallentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung priifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstelistiitze in die Mittel-
stellung klappen. Vor dem Abbau Abstellstiitze nach unten klappen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist verboten (siehe Warnhildzeichen
Seite 35, Paos. J).

Hydraulikanlage
Hydraulikpian

/

J

r

Hydraulikzylinder
Gerateanschiui}
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Hydraulik-Rahr

pPZr " ImmoO>
[ L Y T { O | N VI E BN

Q[j T ﬂrﬁgm__ii

Abb. 5 /

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (sieshe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N)
Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen,
Motor abstellen und Schlussel abziehen.

Arbeiten an der Hydraulikanlage nur vom Fachmann ausfithren lassen.

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschiult der
Hydraulikschlauche zu achten (siehe Seite 12).

Hydraulikleitungen sollen regelmaRig kontrolliert und bei Beschadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 6 "Hydraufikanlage”)

TD 400.1
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Hydraulische Drehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenommen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. J).

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten.

Die Drehung des Pflugrahmens in Transportstellung erfolgt durch einen Pflugwendezylinder mit
automatischer Umschaltung im Totpunkt. In den Endlagen wird der Zylinder gegen den Neigungs-
anschlag ebenfalls automatisch hydraulisch verriegelt.

Der Pflugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerat und Ruckiauf in
den Hydraulik-Oltank oder mit einem doppeltwirkenden Steuergerat angeschlossen werden (Abb. 6)

\ Die Schlauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie
folgt gekennzelchnet:

Schlauchanschiul P (Pumpe):
Druckleitung vom Schlepper

Schlauchanschlul T (Tank):
druckloser Riicklauf zum Oltank bei einfachwirkendem

Steuergerat oder Rickleitung zum doppeltwirkenden
Steuergerat,

Die Drehung wird eingeieitet, wenn bei voll ausgehobenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschlagt wird.
Der Pflug dreht nun selbsttatig Uber den gesamten Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evii. solange festzuhaiten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschiag wird er in die
Mittelstellung zuriickgefiihrt.

Abb. 6/

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einem doppeltwirkenden Steuer-
gerét wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Bruckimpuls auf die Rickleitung verktirzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim Anschluft der Hydraulikschlauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu
achten, dald die Hydraulik sowoh! schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist.
Deshalb ist es wichtig, dall vor dem Abbau des Pfluges durch Betatigung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschliisse zum Schiepper miissen bleibend gekennzeichnet
werden.

NIEMEYER Seite 12 TD 400.1



Stérungssuche - Pflugwendezylinder

\-

?
9
o)

et

580545

Abb. 7

Festgestellte Sérungen

Mdgtiche Ursachen

Behebungen

AuRere Undichtigkeit

Undichtigkeit an den Verschlufd-
schrauben oder Verschraubun-

| gen

Nachziehen oder Dichtringe
erneuern

Leckage am Fihrungsstiick
{Pos. A)

Beschadigung des Fihrungs-
sttick - O-Ring

Erneuern des O-Ringes

Pflug bleibt nicht am Anschlag:

“Innere Undichtigkeit"

Riickschlagventil (Pos. A)
undicht

Rickschiagventil (Pos. A)
herausnehmen und reinigen,
Dichtungen erneuern,
austauschen

 Kalbendichtung undicht

Erneuern der Kolbendichtung

Pflug dreht nicht, bleitst am
Anschlag stehen

Rickschlagventil (Pos. A)
entsperrt nicht

Rickschiagventil (Pos. A)
austauschen

Kupplungsstecker hat keinen
Oldurchflui

Kupplungsstecker erneuern und
Oldurchflul Gberprifen.
{Rucklauf abschrauben und
Olflul Gberpriifen)

Pflug dreht nicht Ober den
oberen Tatpunkt.
Pflugwendezyiinder fahrt nur

einige mm ein und schaltet um.

Schiepper-
pumpe zu
klein. Schlep-
perpumpen-
druck unter
130 bar,

Pflug dreht zu
langsam

Beim Wenden Gas geben,
Schiepperpumpendruck priifen.

Siebe oder
Blenden
verstopit
(Pos. Bu. C.)

| Siebe und Blenden reinigen

(Pos. B und C).

Differenzdruckventil {Pos. D)
schaltet zu frih

Shlitaschranie s T fmepoh itng

Differenzdruck erhdhen e fef eeis ¥
drehen

Ruckschlagventil (Pos. A) stark

- undicht

- Ruckschlagventil {(Pos. A) heraus-
[ nebimen und reinigen.

Dichtungen ermneuern, aus-
tauschen.

TD 400.1
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindeln besteht Quetschgefahr {siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N)

Delta 4 / Delta 4-NL

| fl"aui

- ADb. 8 J

Bevor Sie den Pflug anheben, stelien Sie mit Spindel A {Abb. 8) die Arbeitsbreite des ersten Kérpers
zum Schlepper grob ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den Schlepperhinterrddern
(lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die Skala des Abziehbildes auf
der Fihrung des Pfluges (Abb. 11). Die hier angegebene Koérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der
Einsteliskala Sie beachten miissen. Stellen Sie nun durch Drehen der Spindel A (Abb. 8}, das markierte
Ende der Fihrung (Pfeil, Abb. 11) auf das Maf der lichten Weite zwischen den Schiepperreifen.

Ist eine gréRere Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb. 8) verstelit, um den Pflug
maéglichst parallel zu verschieben,

NIEMEYER . Seite 14 TD 400.1



Delta 4-Variant
Delta 4-NL-Variant
Deita 4-SL-Variant

Y
7 AN

\_ Abb. 9 J

Beim Variant-Pflug (Abb. 2) gilt fiir die Einstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers zum Schlepper
das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, dal zur Einstellung der Arbeitsbreite des
ersten Kérpers die Spindel A (Abb. 9) betatigt wird. 1st eine gréiere Verstellung notwendig, wird
wechselweise die Spindel B (Abb. 9) verstellt, um den Pflug moglichst parallef zu verschieben.

Achtung! Diese Vorgaben zur Voreinstellung des
Variant-Pfluges sind unbedingt einzuhaliten.
Sonst Materialbeschadigung!

[FTVERTY SRR

(TR RNRRE: N ‘\EL/J__?

Der Pflug wird durch abwechseindes Betétigen der
Spindel (Abb. 10, Pos. A und B} eingestellt. Der
Ausleger (C) muf parallel (=) oder in Richtung (D)
zur Fiihrung (F) stehen.

11§

Auf keinen Fall darf der Ausleger in Pos. E stehen.

(Verbiegen der Spindel B wihrend der Pflug-
drehung).

Abb. 10 /
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Fir alle Delta 4-Typen:

Der Einstellwert auf den Skalen (Abb. 11 und 12) wird auch durch die Arbeitstiefe beeinflult. Die Skalen
sind auf eine Arbeitstiefe von 28 cm ausgelegt. Weicht Ihre gewiinschte Arbeitstiefe erheblich von
diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrektur notwendig. Bei geringerer Arbeitstiefe verschiebt
sich die Markierung zum grdBeren Skalenwert hin, d.h. nach links, wahrend bei groflerer Arbeitstiefe die
Markierung nach rechts von dem von thnen ermittelten Wert der lichten Weite eingestellt wird.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Gelidnde voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfiligen stellen Sie
die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und beriicksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B (Abb. 8 und 9).

Stellen Sie die mittlere Kérperarbeitsbreite 45 ¢m je nach Pflugtyp. mit der Strebe C (Abb. 8) oder mit
dem Hydraulikzyiinder C (Abb. 9) ein.

/ Kanle auf Skalenweri einstellen \
! Set edge to desired scalevalue
Régler I'affu(age ala
gradualicn desirée
Manl op schaalwaarde zelten

Pliugeinstellung zum Schleppet bei 28 cm Arbeilstizle -
Appraximale front jurrow width setting al 28 cm working depth » Deilta 4 . Delta 4-Var|ant_
Réglage de I largeur approximalive du silion frontal & ume profonddur D€lta 4-Stein Delta 4-S-Variant

E de travail de 26cm Delta 4-Stein-Var
-E o insielling van de ploeg L, o, v. de trekier bij 28 cm werkdieple ariant
2 5B = |
BEcy ) Q
S29n8
250 W ACY
k- Q
3398 0O
a @
5225
af o= m . .. . . '
G553 Abstand zwischen den Schlépperhinterridern (cmy)
i Distance belween traclor rear wheels (cm)

Distance entre les roues arriéres du tracleur (cm)
Afstand tussen de trelkkerachlerwialen (gm)

_ Abb. 11/

Beispiel (Abb. 11): Typ Delta 4, Arbeitsbreite pro Kérper 45 cm,
gewlnschie Arbeitstiefe 30 ¢cm, lichte Weite zwischen den Schiepperhinterrddern 140 cm.

Wegen der groReren Arbeitstiefe als 28 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Strich fur 45 cm
Korperarbeitshreite etwa 138 cm,

4 : Kanlte auf Skalenwert einslellen \
Set edge to desired scalevalue
Régler I'affutage & la '
graduation desirés
Kant op schaalwaarde zettan

Pfiugeinsieliung zum Schlepper hel 28 cm Arbeitstiele
Approximale front furraw widlh setting at 26 cm working depth
Réglage de ia fargeur approximative dw silion fronlal 4 une profondeur

Delta 4-NL
Defta 4-NL-Variant

7
£ Ce lravail da 28 cm !
= Insteliing van e ploeg L. 0. v. da trekker bij 28 cm werkdieple 1
g _§ Qs p — p
£ g2 g |
= 5§ »~ O | 0 @O
£658 Dgg— & A ak N
{‘_-:g %e ¥
0 271
€393
i385 8 g d d
EE P 8 i
22 = § Absland zwischen den Schigpgerhinterridern (gm)

Dislance belween tractor reéar wheels {cm)
Distance entre les roues arrigres du tracteur (cm)
Alsland lussen de irekkerachtenvielen {cm)

\_ Abb, 12

Beispiel (Abb. 12): Typ Delta 4, Arbeitsbreite pro Kérper 45 cm,
gewlnschte Arbeitstiefe 25 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 130 cm.

Wegen der geringeren Arbeitstiefe als 28 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Strich fur 45 cm
Arbeitsbreite auf einen Wert von ca. 132 cm einzustellen.
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Fur Deita 4 / Delta 4-NL
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ey AVAVERVELLARRAVINRAY
I '-“'\\\\\\\\\\\\ N
I Y

/.,,

@\\\lllﬂfl!ljf}]] B A

\_ Abb. 13 /

Mit der Spindel B (Abb. 13) wird der Rahmen so eingestellt, dak die Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen. Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 13, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfluft
werden.

Stellen Sie zungchst mit der Spindel B (Abb. 13) den theoretischen Abstand ein, wie er aus dem Abzieh-
bild fir die einzelnen Pflugtypen und die Kérperarbeitsbreiten (Abb. 14) zu ersehen ist.

~ ™

\ Grundemslellung dea Pllugrahimens Réglage du bati dela ehanue

Plaugh lrame adjustment Basisinstaling van het plcagirama

Delta 4 Delta 4-NL | Delta 4-Stein|

40\--9 45 Korpearatbeitshreil e (cm)

N 50| Furow widih {em) /largeur du silion (em) | 40 | 45 50 |40 | 45 50 |40 |45 20
Bedienungsanieilung beachten&\ Werkbroedle per schaar (crnj

Sea operators manual Mail A imm) / Measuremant A {mim)

\F;?‘:Lglz::ﬁin:;irﬁ“zgt::ﬁ Dimension. mm} 7/ Maal {mm) 770 ?80 790 970 990 1005 785 ?90 800

\_ | Abb. 14

Die rahmenseitigen Bohrungen sind fir die einzelnen vorgegebenen Kérperarbeitsbreiten bestimmt. Das
MaR A (Abb. 14) bezieht sich also jeweils auf die der Kérperarbeitsbreite zugeordnete Bohrung.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Kdérpers und des ideellen Zugpunktes erfolgt erst
wéhrend des Einsatzes des Pfluges.
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Fir Delta 4-Variant / Deita 4-NL-Variént !
Delta 4-SL-Variant
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\_ Abb. 15 /

Mit der Spindel B (Abb. 15) wird der Rahmen so eingestelit, dai die Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen.

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 15, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfludt werden.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers und des ideellen Zugpunktes erfolgt erst
wéhrend des Einsatzes des Pfluges.
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Einsatz des Pfluges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestattet (siehe Warnbilgd-
zeichen Seite 35, Pos. J).

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und wahrend der Transportfahrt auf dem Pflug ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. G).

Die Einstellung des Pfluges solt auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewiinschie
Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

-

Der Oberlenker soll beim links- bzw. auch beim
rechtsseitigen Pfligen in gleicher Richtung zur
Furchenwand verlaufen und zum Schlepper hin
etwas abfallen (Abb. 16). Die Unterlenker solien
bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schiepper
hin abfallen oder waagerecht stehen (Abb. 16).

Ist der Oberlenker in einem der beiden Langlocher
befestigt, wird die waagerechte Stellung des
Pfluges Uber die Regelhydraulik und das Stiitzrad
(falls vorhanden) reguliert.

Auf Arbeitstiefe bei ebenem Gelédnde soll der
Bolzen des Oberlenkers vorn im Langloch an-
liegen (Abb. 17, Pos. E). Dabei wird das Stitzrad
entlastet und die Hinterrdder des Schleppers mehr
belastef.

Auf Arbeitstiefe bei hiigeligem Gelénde soll der
Bolzen dagegen etwa in der Mitte des Langloches

stehen. Dadurch wird das Stutzrad starker Abb. 17
belastet, N 7/

. ™

Die Pfluggrindel sollen in Fahririchtung gesehen
bei der Arbeit senkrecht zur Erdoberflache stehen,
damit alle Korper gleich arbeiten (Abb. 18).

Abb. 18 /
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FUr die Neigungseinstellung hat jede Pflugseite eine eigene
Stelispindel (Abb. 19, Pos. A). Sie wird durch die Arbeitstiefe
des Pfluges hesinflulit.

ol o0

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz betatigt,
damit der Anschlag frei wird. Nach der Einsteliung muf der
@ : Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag ausgefahren sein.

Zum Verstellen der Spindeln sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstelien der Spindeln besteht
Quetschgefahr {siehe Warnbildzeichen
Seite 35, Pos. N)

@~
Nnn
-~

. Abb. 19

Die Arbeiistiefe wird mit der Regelhydraulik des Schieppers (Zugkraft- oder Mischregelung) eingestellt.
Das Stitzrad (falls vorhanden) soll wahrend der Arbeit nur geringfugig tragen. Damit alle Kérper
gleichmatig tief arbeiten, ist es erforderlich, dait der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht (Abb. 16).

Die Einstellung erfolgt durch Langenverénderung des Oberlenkers bis die gewiinschte Arbeitstiefe
erreicht ist.

Fur Delta 4 / Delta 4-NL

Nach Betatigung der Spindel A (Abb. 20) zur Anpassung der
Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers, muf die Spindel B
(Abb. 20) jeweils so verstellt werden, dall die Weite for das
Maf} A (Seite 17, Abb. 14) wieder erreicht wird.

Mit der Spindel B (Abb. 20) wird der auf Arbeitstiefe befindliche
Pflug so eingestellt, dak der Oberlenker von oben gesehen in
gleicher Richtung zur Furchenwand steht (Abb. 20). Durch
geringfligiges Verlangern der Spindel B (Abb. 20) kann der
Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergréRert werden.
Hat der Schlepper Seitenzug zum Gepiliigten, wird dies durch
VerkUrzen des Abstandes an der Spindel B (Abb. 20) beseitigt.
Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfliigten, wird der
Abstand der Spindel B {Abb. 20) verlangert, um dies zu
beseitigen.
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Delta 4-Variant / Delta 4-NL-Variant /
Delta 4-SL-Variant

Bei Betéfigung der Spindel A (Abb. 21) zur Anpassung der
Arbeitsbreiie des ersten Pflugkérpers muf} die Spindel B
{Abb. 21) so verstellt werden, dal der Ausleger C (Abb. 21)
parallel zur Fihrung steht.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Abb. 21,
Pos. A und B) beeinflufdt werden.

Durch geringfugiges Verlangern der Spindel B {Abb. 21) kann
der Anlagendruck verringert, durch Verktrzen vergrofiert
werden. Hat der Schiepper Seitenzug zum Gepfliigten, wird
dies durch Verkiirzen des Abstandes der Spinde! B { Abb. 21)
beseitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfligten, wird
der Abstand der Spindel B (Abb. 21) verldngert, um dies zu
beseitigen.

Auf keinen Fall darf der Ausleger (Abbh.
21, Pos. C}) in Pos. E stehen (Verbiegen
der Spindel B wihrend der U
Pflugdrehunag). \_ y i\

Abb. 21 /

Priifen Sie die endgiiltige Einsteliung erst, wenn die Pflugkérper ackerblank sind! Dieses gilt fiir
alle Pflugtypen.

Seitenzug, Schlepper-Pflug-Zuglinie

| N
m A\\\“ \\\“\\

=
. ke " I zF
5

i . B 'n ///7 O
- i Sy 2
0 <

Abb.22 )

Da nach Abb. 22 die Schlepper-Pflug-Zuglinie (Verbindung Z nach ZP) den Punkt M in der Mitte der
Schlepperhinterachse nicht kreuzt, hat der Schlepper Seitenzug.

Um den Seitenzug abzustellen, muR die Spindel (Abb, 20 oder 21, Pos. B) verstellt werden.

Schlepper hat Seitenzug zum Ungepfliigten (Abb. 22)

= Abstand der Spindel (Abb. 20 oder 21, Pos. B) verléngern.
Schlepper hat Seitenzug zum Gepfliigten

= Abstand der Spindel (Abb. 20 oder 21, Pos. B) verkirzen.

1D 400.1 Seite 21 NIEMEYER



Verandern der Arbeitsbreite
Fuar Delta 4 / Delta 4-NL

4 L)
; Die Arbeitsbreite pro Pflugkarper wird durch ein Umstecken der
‘ Schrauben (oben wie unten) in die jeweilige Bohrung erreicht
{(Abb. 23).

Bei der Arbeitsbreitenverstellung besteht
Quetsch- und Stollgefahr (siehe auch
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N,

\_ Ahb. 23 )

Flr Delta 4-Variant / Delta 4-NL-Variant / Delta 4-SL-Variant

Die Arbeitsbreite / Pflugkorper kann tber den Hydraulik-
zylinder C (Abb. 24) stufenlos eingestellt werden. Die
erreichbaren Breiten liegen zwischen 35 - 50 cm Arbeitsbreite /
IANEEEN RN )__5_?\ Pflugkdrper. Die Skala auf dem Hydraulikzylinder zeigt die
Vi E’;\\\ . jeweiligen Kérper-Arbeitsbreiten an.

}

Zur Verstellung wird der doppeltwirkende Hydraulikzylinder mit
Druck der Schiepperhydraulik beaufschlagt. Der Hydraulik-
zylinder wird nach der Betatigung automatisch hydraulisch
verriegelt, so dal die eingestellte Arbeitsbreite konstant bleibt,
Vorwerkzeuge, Stiitzrad und die Arbeitsbreite des ersten

J 5 Pflugkérpers passen sich automatisch an. Die Verstellung kann
X i\ wahrend des Pfiiigens oder im Stand bei leicht angehobenem
] A Pflug erfolgen.
)
=220/ Abb. 24

An allen hydraulisch betatigten Teilen
besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch-
und Scherstellen (siehe Warnbildzeichen
Seite 35, Pos. N)

Siehe auch Seiten 6 und 11.

Hydraulikplan (Arbeitsbreitenverstellung)

A = Hydraulikzylinder H = Schlepper

C = Gerateanschiup I = Steckerhalter
E = Hydrautikschlauch L = Schutzschlauch
G = Kupplungsstecker N = Verschraubung
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Uberlastsicherung

Jeder Kérper des Volldrehpfluges Delta ist serienmaRig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dern Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht

handelslbliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fiir den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
beigefigt.

TYP Grindelabmessung Sonderschraube
Delia 4 80 x 40 M 12 x70-10.9
Delta 4-NL 80 x 40 M 12 x70-10.9
Deita 4-Variant 80 x 40 M12x70-10.9
Deita 4-NL-Variant 80 x 40 M12x70-10.9
Delta 4-SL-Variant 80 x 40 M 12 x70-10.9

Beim Zurickschwenken des Pflugkérpers nach dem Abscheren der Schraube besteht
Quetschgefahr.

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkérper gegen ein unbeabsichtigtes Zurlick-
schwenken zu sichern.

Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Domn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugkérper heranireten, da

er in die Ausgangsposition zurlickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindelbefestigung nachziehen.

Anlage

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge (N, M,
O und P) siehe Abbildung 26. Somit kénnen alle
4 Seiten gleichmaRig fur den Verschlei} genutzt
werden.

Abbau des Pfluges

- Der Pflug muR immer auf ebenem und festem Boden abgestellt werden.

- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schieppers auf Lagerregelung schalten.

- Pflug ganz absenken.

- Hydraulikschlduche drucklos machen und Motor abstellen.

- Oberlenker vom Dreipunktturm abnehmen,

- Hydraulikschlauche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunktiurm einstecken.

- Abstellstlize herunterschwenken und auf Verriegelung achten. Falls nicht moglich, Pflug leicht anheben.
- Unterlenker vom Dreipunkfturm abnehmen

Falls vorhanden

- Fangarm in Transportsteliung bringen (Seite 28 und 30)
- Untergrunddorn / Untergrundschar einschwenken (Seite 27)
" - Schutzschiene an den oberen Pflugkdrpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugksrper (Scharspitzen),
Verletzungsgefahr durch StoRen und Stechen.
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Zusatzteile

Bei der nachtraglichen Montage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Solite hierbei der Pflug angehoben werden, so ist dieser unbedingt gegen Unbeab-
sichtiges Absinken zu sichern.

Pendelstlizrad

Das Pendelstutzrad wird durch die verstellbaren Anschiagel (Abb. 27, Pos. A} auf die Arbeitstiefe des
Pfluges eingestellt (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Mit dem Spannschiof (Abb. 27, Pos. F) muft das Stitzrad parallel zur Anlage angepalt werden.

Der Abstreifer C {Abb. 27) ist ein- bzw. nachstellbar.

Der StalRdampfer (Abb. 27, Pos. D) verhindert das Schlagen des Rades. Er mufl immer ausreichend mit
Ol gefulit sein. Zum eventuellen Nachfiillen von Ol wird der StoRdampfer demontiert und in senkrechter
Stellung aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie moglich in den Zylinder
eingefihrt und dinnfliissiges Hydrauiiké! nachgefilllt.

Nach der Einstellung Kontermuttern wieder fest anziehen
Flissigkeit im StoRdampfer steht unter Hochdruck.
Im luftbereiften Pendelstltzrad (Abb. 27, Pos. 5} ist der maximale Luftdruck 2,5 bar.
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Arbeits- und Transportrad

Arbeitsstellung Abb, 28

Das Rad wird durch die verstelibaren Anschldge
(Abb. 28, Pos. D) auf die Arbeitstiefe des Pfluges ein-
gestellt (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Der StoRdampfer (Abb. 28, Pos. E) verhindert das
Schlagen des Rades. Er mufl immer ausreichend mit Ol
gefilit sein. Zum eventuellen Nachfilllen von Ol wird der
Stolldémptfer demontiert und in senkrechter Stellung auf-
geschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden so-
weit wie méglich in den Zylinder eingefihrt und mit dinn-
flissigem Hydraulikal nachgefiilit.

Nach der Einstellung Kontermuttern
wieder festanziehen.

Flussigkeit im Stoltdampfer steht
unter Hochdruck.

Der maximale Luftdruck im Arbeits-
und Transportrad ist 2,5 bar.

Transportstellung Abb. 29

Das Rad wird wie folgt von Arbeits- in Transporistellung
gebracht:

- Stecker (Abb. 28, Pos. F) ziehen und nach leichtem
Schwenken des Rades Spannschiofl (Abb. 28, Pos. H)

in Loch G (Abb. 29} abstecken und Stecker wieder
sichern.

- Spannschlofi {Abb. 28, Pos. H) auf
keinen Fall durch Drehen der
Spindet versteilen.

- Stecker (Abb. 28, Pos. |) ziehen, Rad um 90°
schwenken (Abb. 28, Pos. L) und in Loch J (Abb. 28)
wieder abstecken und auch hier Stecker wieder
sichern.

- Hebel am Tragbock umiegen (Abb. 30, Pos. E)

- Mit Schlepperhydraulik den Pflugrahmen drehen bis
Bolzen einrastet {Abb. 30, Pos. N).

- Pflug auf Rad ablassen.

- Oberlenker des Dreipunktgestanges entfernen

- Pflug soweit anheben bis die Schwenkachse des
Rades etwa senkrecht steht (Abb. 29, 90°).

Beim Straflentransport sind die
Spitzen der Pflugkérper durch eine
Sicherungs-schiene abzudecken. Bei
Transporifahrt unbedingt Unterlenker
am Schlepper festsetzen.

\_ Abb. 28/
~

\_ Abb. 30 /'
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Dingereinieger, Maisstroheinleger und Vorschéler

schélers).

Die Einleger sind in der Hohe und im Winkel Gber
die Schrauben A (Abb. 31 und 32) einstellbar. Das
Einlegerschar soll in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kérperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfligte
schneiden ais der Pflugkérper. Eingestellt werden
kann dieses Mal durch Verschwenken des
Stieles, nachdem die beiden Befestigungsschrau-
ben etwas geldst worden sind, Nach der Verstel-
lung missen sie wieder kraftig angezogen
werden.

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den‘ Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maximal so tief sein, dal
die gesamte Scharbreite schneidet.

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten (durch Fallen des Einlegers bzw. Vor-

Stroheinleger

Im Bereich des Stroheinlegers besteht Quetschgefahr.

Der Stroheinleger ist tiber die Schrauben A (Abb. 33} in
seiner Arbeitstiefe einstellbar und wird damit der Arbeits-
tiefe des Pfluges angepalt.

Bei der Einstellung ist wichtig, daR die Spitze des Stroh-
einlegers immer auf der Oberkante des Streichbleches
des Pflugkérpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut flieBenden Bsden maglich.
Bei kiebenden Bdden sollten Dungereinleger verwendet
werden.

Die Anpassung zur Abstitzung des Stroheinlegers erfolgt
Uber die Schraube E (Abb. 33).

NIEMEYER
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Scheibensech

Die Arbeitstiefe (10-15 ¢m) des Scheibenseches ist {iber
die Schraube A {Abb, 34) einstelibar,

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pflugte schneiden als der Pflugkérper. Die Einsteliung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme. Dies
geschieht durch Lésen der Schrauben (Abb. 34, Pos. D
und E) und anschliefender Drehung der Exzenter-
schraube (Abb. 34, Pos. B). Die Schrauben (Pos. D
und E} milssen nach dem Verstellen wieder kraftig
angezogen werden,

Das Scheibensech muf} bei der Arbeit frei pendeln
kénnen. Die seitliche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 34) eingestelit werden.

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

Um dem Pflug eine bessere Seitenfihrung zu
geben, kédnnen unter bestimmten Voraus-
setzungen Anlageschoner montiert werden
{Abb. 33). Sie sind zu empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeitstiefan,
- lockeren und tief gegrubberten Boden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschleill der Unterseite des Anlagescho-
ners kann er von R nach L bzw. von L nach R
gewechseit werden (sieche Abb. 35).

N

Abb. 35 /

Anlagesech

/‘

Um eine sauhere Furchenkante zu erzielen kann
es von Vorteil sein, ein Anlagesech zu benutzen.
Die Anbringung erfolgt nach Abb. 36,

N

Abb. 36 /
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Untergrunddorn / Untergrundschar

N 7 I

L Abb. 37 ) Abb. 38 /
Der Untergrunddorn (Abh. 37) lockert den Boden Das Untergrundschar (Abb. 38) hat eine groRere
wahlweise ca. 11 bis 20 cm unter der Pflugsohle. Arbeitsbreite als der Dorn und ist ebenfalis

Dorn und Stielschutz sind Verschleifiteile und auswechselbar.
kdnnen einzeln ausgewechselt werden.

Die Montage des Untergrunddornes bzw. des Untergrundschares wird wie folgt nach Abb. 37 bzw. 38

vargenommen:

- Halter (Pos. A) am Grindel befestigen.

- Stiel (Pos. C) am Halter anbringen (dem Pflugkérper anpassend in der 1. oder 2. Lochreihe des
Halters montieren).

- Die Arbeitstiefe wird tber die Schrauben D eingestellt.

Um eine Beschadigung des Pflugkdrpers beim Wirksamwerden der Abschersicherung
zU verhindern ist der Stiel um die obere Schraube (Pos. G) zu drehen wie Pos. F es
zeigt. Hierbel darf der Untergrunddorn bzw. das Untergrundschar das Spannschlol
sowie den Pflugktrper nicht berithren.

Gegebenenfalls eine andere Arbeitstiefe bzw. eine andere Lochreihe im Halter
wahlen,

Vor dem Abstellen des Pfluges missen die Untergrunddorne bzw. die Untergrund-

schare von Pos. C in Pos. F geschwenkt und in Loch H festgeschraubt werden, damit
der Pflug sicher abgesellt werden kann.

Werden die Untergrunddorne bzw. Untergrundschare fiir den Einsatz nicht benotigt, so sind sie wie oben
beschrieben in Stellung F zu bringen.
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Fangarm fur Packer
(Nicht fir NL-Ausfihrung)

Aus der Abbildungen 39 und 40 ist die Moniage der gefederten Fangarme fiir Packer zu ersehen
{Abb. 37 ohne hydraulische Auslésung, Abb. 40 mit hydraulischer Auslésung).
Der Fangarm B muf} bei der Arbeit leicht nach hinten geneigt sein. Wéhlen Sie danach die Bohrung fiir
den Stecker A.
4 ™

Im Bereich des hydraulisch betatigten Fang-
bolzens besteht Quetschgefahr (siehe Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck
(siehe auch Seite 12, Absatz "Hydraulikanlage").

Zum Transport des Pfluges auf dffentlichen
Straften muR der Fangarm in Transportstellung
geschwenkt und arretiert werden (Pos. C).

Hierbei wird die Verbindungsstange (Pos. F) in die \_
Klammer (Pos. G) umgesteckt und der Stecker

{Pos. A) in Stellung L gebracht. Der zurlickge-
schwenkte Fangarm (Pos. C) soll die Aullen-
konturen des Pfluges nicht tberschreiten.
Gegebenenfalls Klammer (Pos. () verschieben,

Abb, 33 )

\

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung wird bei
Schieppern mit doppeltwirkendem Stevergerat am
Pflugwendezylinder Anschiuf T (Abb. 40, Pos. D)
angeschiossen. Die Zugfeder verhindert das Ein-
haken des Schlauches beim Drehvorgang des
Pfluges. Die erforderliche Lange kann mit der
Klemme £ (Abb. 40) eingestelit werden.

Solite ohne Packer gearbeitet werden, muf der
Fangarm unbedingt in Arbeitsstellung (Abb. 39/40,
Pos. B) gebracht werden, um ein evtl. Hoch-
schwenken der Pflugktrper zu gewshrleisten.

Hydraulikplan
(Fangarm mit hydr. Auslésung)

Hydraulikzylinder
Gerateanschlufy
Hydrauiikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Zylinder
Hydraulik-Rohr
T-Verschraubung :
Winkelverschraubung Abb. 41 /

SAPLUVEZrTIEMOP
| T | T | I TR
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Auslésung fur Packer
(Nicht fiir NL-Ausfuhrung)

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seiten 6 und 11)

Im Bereich des hydraulisch betétigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

f

(N

_ 7
N

Abb. 42 /

Montage am Pflug

Der Schwenkfangarm wird nach Abbildung 42 am 1. Korper montiert. Die Schlauchleitung wird nach
Pos. D, F und G verlegt.

Ist der Pflugwendezylinder am doppeltwirkenden Steuergerat des Schleppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am Anschlull T (Pos. D) montiert. Die Zugfeder verhindert das Einhaken des

Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche Lénge (ca. 300 mm) kann mit der Klemme
(Pos. E) eingestelit werden.

Erstmals wird bei geschiossenem Heckfenster des Schleppers der Pflug mit
montiertem Schwenkfangarm gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei gedfinetem

Heckfenster prufen, ob geniigend Freiraum zwischen Schwenkfangarm und
Heckfenster vorhanden ist.
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Einsatz des Schwenkfangarmes

arretiert werden.

\4 Abb. 43 /

Zum Transport des Pfluges auf éffentlichen Strallen muf der Schwenkfangarm in
Transportstellung geschwenkt (Abb. 43, Pos. C) und mit Stecker (Abb. 44, Pos. H)

N

<Y

[

Abb. 44 )

Zur Fangstellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker {Abb. 44, Pos. H) in Stellung A (Abb. 43)
gebracht. Durch Versetzen des Steckers H (Abb. 44) kann die Fangstellung korrigiert werden.

Den Freiraum des 1. Pflugkérpers beim Abscheren der Uberlastsicherung beachten.

Mit dem Einhaken des Packers schwenkt der Fangarm Gber ein Langloch (Abb. 44, Pos, K) in seine

Arbeitsstellung (Abb. 43, Pos. B).

Nach dem Ausldsen des Packers schwenkt der Fan

(Abb. 43, Pos. A) zurick.

garm durch Federkraft in seine Fangstellung

Nicht im Schwenkbereich des Pfluges und Schwenkfangarmes aufhalten!

Ist der Pflug mit dem Pflugkérper SH 15 G ausgerdstet, mul die Arretierung in
Loch N (Abb. 44) vorgenommen werden.

Solite chne Packer gearbeitet werden, mul} der Fangarm unbedingt in Arbeitsstellung (Abb. 43, Pos. A)
gebracht werden, um ein evtl. Hochschwenken der Pflugkérper zu gewshrleisten.

Eine Arretierung in Loch L {Abb. 44) kann auch notwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendet

wird,

In der Einsatzzeit ist der Schmiemippel (Abb. 44, Pos. M) von Zeit zu Zeit abzuschmieren.
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Hydraulikplan

flir Schwenkfangarm mit hydr. Ausiésung

é:UO'UZF_"_IG)FﬂO)>

L ¥ | | T | O S | N I 1

Hydraulikzylinder
Geréteanschlufd
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schilepper
Steckerhaiter
Schutzschlauch
Verschraubung
Zylinder
Hydraulikrohr
T-Verschraubung
Winkelverschraubung
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Furchenmesser

Die Anbringung eines Furchenmessers am letzten
linken und rechten Pflugkérper ist bei Schleppern mit
Breitreifen zu empfehlen.

Die Anbringung erfolgt an der Anlage des
Pflugkérpers nach Abb. 48,

Grenzpflugscheibe

Die Grenzpflugscheibe wird am Rahmenende des
Delta-Pfluges befestigt. Sie kann sowoh! hinter den
rechtswendenden als auch hinter den linkswenden-
den Pflugkérpern verwendet werden, Den Anschiuly
der Scheibe an die letzte Pflugfurche erhait man
durch Verschwenken der Haiterung nach Lésen der
Schraube C {Abb. 47).

Die Arbeitstiefe kann mit Stecker D (Abb. 47)
eingestelit werden.

Abb. 48 zeigt die Stellung der Grenzpflugscheibe
beim Pfliigen, wenn sie aufler Eingrif ist.

Bel der Arbeitstiefeneinsteliung
besteht Quetschgefahr.

Aus Sicherheitsgriinden darf der
StraRentransport des Pfluges mit
Grenzpflugscheibe nur in
Arbeitsstellung erfolgen (Abb. 48).

NIEMEYER
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Vorfurchenlockerer
(Nicht fir NL-Ausfuhrung)

Mit dem Vorfurchenlockerer wird die Schiepperspur in der
Vorfurche gelockert. Die Arbeitstiefe kann durch ein
Umstecken der Schrauben (Abb. 49, Pos. L und auch I} je
nach Bedarf eingestellt werden,

Dorn und Stielschutz sind Verschieiteile und kénnen
einzeln ausgewechselt werden.

Ein Versetzen des Vorfurchenlockerers zum Schilepper hin
bzw. vom Schlepper weg wird Gber die Lochreihe E im
Halter (Abb. 49, Pos. S) erreicht.

Verletzungsgetfahr durch Stechen, wenn
sich der Vorfurchenlockerer in Arbeits-
stellung befindet.

Vor dem Abstellen des Pfluges muR das
Unterteil des zum Boden zeigenden
Vorfurchenlockerers nach Abb. 49,
Pos. N} urngesteckt werden um einen
sicheren Stand des Pfluges zu gewahr-
feisten.

Um die Verletzungsgefahr durch den
Dorn des Vorfurchenlockerers auszu-
schalten, sind die Unterteile beim
Transport und beim Abstellen nach
Abb. 49, Pos. N) umzustecken.

Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schleppermotor abstellen und Schiisse!
abziehen (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. F)

Wird der Pflug hierbei angehoben, so ist er unbedingt gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sichern.

Nach dem ersten Einsatz und spater in regelmafiigen Absténden sind die Schrauben auf festen Sitz hin

zu Oberprifen und gegebenenfalls nachzuziehen (siehe auch Tabelle "Maximale Anzugsmomente”,
Seite 10).

Alle Schmierstellen (Abb. 50, Pos. A D
und E), auch die an den Zusatzteilen,
mussen in regelmaligen Abstanden mit
einem hochwertigen Schmierfett abge-
schmiert werden.

Alie Spindeln sowie Arretier- und
Schwenkbolzen sind von Zeit zu Zeit zu
Blen.

Steht eine langere Einsatzpause des Pfluges an, mussen die blanken Flichen der VerschleiRteile, die
Spindeln der Einstellvorrichtungen, die Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und alle Steckbolzen
eingefettet werden.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden {z. B. Schare und Scheibenseche) geeignetes.
Werkzeug und Handschuhe benutzen.

Ole und Fette sind ordnungsgeman zu entsorgen.
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NIEMEYER-Vertriebsorganisation

1. Richard Husen GmbH 24582 Bordesholm
" _ Mihlenredder 21
Werksvertretung Tel. 04322 / 5868
Fax 04322 /3882
2. Rénz Land- und Gartentechnik GmbH 28844 Weyhe-Melchiorshausen

SykerStralie 30
Werksvertretung Tel, 0421 /80769-0
Fax 0421/801238
] Boec 31311 Uetze
3 Eablft oeck AmMihlenfeld 12
ebietsmanager Tel. 0517377295 - Fax 05173 /7238

Auto-Tel. 0161/5203019

5. Thomas Upmann 48477 Horstel-Riesenbeck

Gebletsranager

Tel.: 05454/910-178
Tel. privat: 05454/ 910-168
Mobil0172/5382576

Hermann Butz
Gebietsmanager

59067 Hamm

Lange Strafle 260

Tel. 02381 /410141-Fax 02381 /417037
Mobil 017174323864

LFU Gesellschaft fiir Land-, Forst- und umwelttechnische

Maschinen und Anlagen GmbH
Werksvertretung

7.

Peter Brandt

Heinz Gangelhoff

54597 Auw
Hauptstralle 23
Tel. 06552/ 5558 - Fax 06552 / 5646

- Auto-Tel. 0161/5213173

46569 Hiinxe-Gartrop

Elsenweg 16

Tel. 02858 / 2404 - Fax 02858/ 6517
Mobil 0171/ 4324178

Siegfried Wockénfuss GmbH & Co.

Werksveriretung

35452 Heuchelheim
Akazienweg 1

Tel. 0641 /96267-0
Fax 0641/86267-50

10. von Heyking GmbH & Co. KG 91224 Hartmannshof
13, Werksvenretung Gunterstiether Str. 14
) Tel. 09154 /949210

Fax 00154/949227
12. Christoph Schneeberger ;%BOBeuren.
Gebietsmanager anoramaweg 22

Tel. und Fax 07025/ 3630
Mobil 0161/5214787

15.
18.

SWOLANA Werksvertretung

Landmaschinen

39638 Gardelegen

Bornemann strafie 14

Tel. 03907 /739732 - Fax 03907 /739731
Mobil0172 /5266802

17. Dieter Kiiffel 37296 Ringgau-Liiderbach
Werksverretung Heberg 18
Tel, 05659 /92003 - Fax 05659/ 22005
Mobil 0171 /2207576
19. Eckart Wigner 14823 Grubo
Gebietsmanager Hauptstrate 16
anag Tel. 033849/51838 - Fax 033849/ 52201
Mobil 0171 /4309366
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestellt werden.
Gerade Endzahl {z.B. 646404)=Hachformat. Ungerade Endzahl (z.B. 6846405)=Querformat.

4 N\
\_ Abb. 51
—
646407 646417 646420
oy} 546408 e 846416 646419
Vor Inbetriebnahme die Vor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schlissel abziehen.
und beachten. :
646415 646500
646414 _
Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.
Teile bewegen.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestellt werden.
Gerade Endzahl (z.B. 646404)=Hochformat. Ungerade Endzahl (z.B. 646405)=Querformat.

4

-
—
645407 — 546417 646420
.. 646406 Q | B46416 646419
Vor Inbetriebnahme die Vor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schlussel abzighen,
und beachten.
n A
I
|
!
646415 646500
______ 646414 -
Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.

Teile bewegen.
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