BETRIEBSANLEITUNG

Drehpflug

Delta 3-Stein
Delta 3-Stein-Variant

Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolle und wichtige
Informationen. Lesen Sie diese Anleitung vor dem Einsatz des
Gerates und beachten Sie die gegebenen Hinweise fir eine
gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Jeder Benutzer
dieses Drehpfluges mufd sich vor Arbeitsbeginn mit dem Inhalt
dieser Betriebsanleitung vertraut machen.
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EG-Konformitétserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 83 /392 / EWG

Wir
H. NIEMEYER SOHNE GMBH & CO. KG

H. Niemeyer-Str, 52
D-48477 Hoérstel '

erklaren in alleiniger Verantwortung, daf3 das Produkt
*

Typ:

autf das sich diese Erklarung bezieht, den einschldgigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 89 / 392 / EWG entspricht.

Diese Angaben sind in der Original EG-Konformitétserkléirung enthalten.



Abb. 1

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type {(Abb. 2, Pes. C), Maschinen-Nummer
(Abb. 2, Pos. D) und Baujahr (Abb. 2, Pos. E} angegeben.

Diese Angaben mUssen far einen Kundendienstfall oder fiir eine Nachbestellung -
von Ersatzteilen mitgeteilt werden,

Das angegebene Gewicht auf dem Typenschild gibt lhnen einen Hinweis fur das
erforderliche Hebezeug, wenn die Maschine angehoben werden mul3. Das angegebene
Gewicht kann sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.

Gewichl: kg

Baujahr: | Ausrdstung:

="
E--t-1i . ( €
H. Niemeyer Séhne GmbH & Co. KG

\ D-48477 Horstel W,
\_ Abb. .
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Lieferumfang

1 Drehpfilug Delta 3-Stein 1 Drehpflug Delta 3-Stein-Varjant
1 Betriebsanleitung 1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserkidrung 1 Konformitatserkidrung

Technische Daten

Typ: Delta 3-Stein-HI/IV Delta 3-Stein-Variant-lAV
Gewichte*
mit Pilugkdrper N15G .......... eeerereraeresaneesanens ca. 1065 /1361 kg .cocveeennnnne ca. 1147 / 1446 kg
NITG e, ca. 1101/1409 kg ...ecoceerno. ca. 1183/ 1404 kg
SHIBG i ca 1125/ 1441 kg ccvvvrnvnnnenn. ca. 1207 / 1526 kg
NUIBG e ca 1107 F 1417 kg ceeoeeeieee ca. 1189/ 1502 kg
CNWIZ e ca. 1071/ 1369Kg .evveeeneee, ca 1153 / 1454 kg
ENTEG e, ca. 1065 /1361 Kg --cevvevnnn. ca. 1147 /1446 kg
EN17G v, ST, ca. 1083/1385kg ..ovvvvneeneen. ca. 1165/ 1471 kg
ESH15G s €8 1119 /1433 Kg oo, ca. 1201 /1518 kg
ENU1EBG ..., ca 1113 /1425kg  ovviceniene ca. 1195/1510 kg
Kérperabstand: 80 cem 80 cm
Rahmenhohe: 75 cm 75 cm
Arbeitsbreite (wahiweise): N =111/126 7141 cm {ll =111 - 156 cm
V=148 /168 /188 cm IV = 148 - 208 cm
Flr Schiepper: Il = bis 74 KW (100 PS) Hl = bis 74 kW (100 PS)
IV = bis 88 kW (120 PS) IV = bis 88 KW (120 PS)

Gerduschemissionswert bei allen Pflagen ..... <70dB(A)
{(unter Betriebsbedingungen)

* Die angegebenen Gewichte kénnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen. _
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- .Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweis-Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch
an andere Benutzer weiter.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Drehpflug Delta ist ausschliefich fur
den Ublichen Pflugeinsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungs-~
geméler Gebrauch). Jeder dartber hinaus-
gehende Gebrauch, wie z.B. das Roden von
Wallhecken, gilt als nicht bestimmungsge-
mafk. Zur bestimmunysgemalen
Verwendung gehdért auch die Einhaltung der
vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
bedingungen und die Durchflihrung der
Pflege- und Wartungsarbeiten in den
vorgeschriebenen Intervallen.

\_ | Abb. 3

Der Drehpflug Delta darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und dber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschidgigen Unfaliverhitungsvorschriften sowie
die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stratenverkehrs-
rechtlichen Vorschriften sind einzuhalten.

Nach der geltenden Stralenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport auf dffentlichen
Strallen mit Beleuchtungseinrichtungen versehen sein. Der Halter fur die Beleuchtungseinrichtung und
Wamtafel kann auf Wunsch von uns geliefert werden.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schiieRen eine Haftung des Herstellers fiir daraus
resultierende Schéden aus.

Den Drehpflug Delta nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten (siehe Wamnbildzeichen Seite 35, Pos. C).
Vor Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberpriifen.
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Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerét und den Schiepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprafen.

1.

10.
11.

12.

13.
14,

15.

16.

17.

18.

18.

20.

21,

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanieitung die allgemein gdltigen Sicherheits-
und Unfallverhitungs-Vorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fiir den gefahriosen Befrieb;
die Beachtung dient threr Sicherheit!

Bei Benutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soli eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!

Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten! \

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren {Kinder)! Auf ausreichende
Sicht achtent

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerat ist nicht gestattet!

Gerate vorschriftsmafig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichem!

Beim An- und Abbauen die Statzeinrichtungen in die jewellige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht nitig!

Ballastgewichte immer vorschriftsmafig an den dafiir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

Zulassige Achslasten und Gesamigewichte beachten!
Zulassige Transportabmessungen beachten!

Transportausriistung - wie z.B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evt!. Schutzeinrichtungen
aberpriifen und anbauen!

Ausldseseile fur Schnellkupplungen missen lose hangen und ddrfen in der Tieflage nicht selbst
auslésen!

Hydréu[ische Klapprahmen dirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden! '

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals veriassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muR immer den Umgebungsverhaltnissen angepaltt werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plétziiches Kurvenfahren vermeident

Fahrverhaiten, Lenk- und Bremsfshigkeit werden durch angebaute oder angehangte Gerate ung
Ballastgewichte beeinflukt! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerstes beriicksichtigen.
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22.Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung sind!

23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24,

25,

26.

27.

28.

28.

30.

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates authalten!
An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Schersteilen!

Vor dem Verlassen des Schleppers Gerat sichem! Anbaugerate ganz absenken! Motor abstelien
und Zindschldssel abziehen!

Zwischen Schlepper und Gerat darf sich niemand authalten, chne daB3 das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unteriegkeile gesichert ist.

Sofern beim Mitfhren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das VorbaumaB von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Gerdtepunkt) Gberschritten wird, missen vom Betreiber
geeignete betriebliche MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, StraBenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies
kann z. B. dadurch geschehen, daf3 eine Beglefiperson dem FahrzeugfGhrer Hinweise gibt, die fir
das sichere Filihren erforderlich sind.

Packer-Fangarme vor dem StraBeniransport einschwenken und arretieren!

SpurenreiBer in Transportstellung verriegeln!

Angebaute Geréie

Vor dem An- und Abbau von Geréten an die Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

Beim Dreipunktanbau miissen die Anbaukategorien von Schlepper und Gerat unbedingt Gberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

Bei Betatigung der Au3enbedienung fr den Dreipunktanbau nicht zwischen Schiepper und Gerat
treten!

L}
in der Transporttstellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Armretierung des Schlepper-
Dreipunktgestanges achten!

Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muf3 der Bedienungshebel far die Dre:punkihydrau!lk
gegen Senken vemriegelt sein!

Angehéngte Gerate

Gerate gegen Wegrollen sichern!
Max. zulassige Stitzlast der Anhangekupplung, Zugpendel oder Hitch beachten!

Bei Deichselanhangung ist auf gentgend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!
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10.

11

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

Zapfwellenbetrieb

. Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgeméafen Zustand befinden!

. Bel Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeitssteliungen

achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestelitern Motor und

abgezogenem ZundschlGssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast- oder Freiiaufkupplungen, die nicht durch die

Schutzeinrichtungen am Schiepper abgedeckt werden, sind Uberiast- bzw. Freilautkupplungen
gerateseitig anzubringen!

. immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkweile achten!

. Gelenkwellenschutz durch Einhéngen der Kelte gegen Mitlaufen sichern!

%

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daf die gewshlte Drehzah! und Drehrichtung der

Zaptwelle des Schleppers mit der zul&ssigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerates
Gbereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Geradtes angegeben sind.

. Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daft sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates

befindet!
Zapfwelle nie bej abgestelliem Motor einschaiten!

Bet Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofie Abwinkelungen der Gelenkwelle auftreten oder sie
nicht bendtigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerét herantreten! Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerétes oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Zindschiussel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhillle auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, daB die Drehzah! fahrgeschwindigkeitsabhangig ist
und die Drehrichtung sich bei Rickwartsfahrt umkehrt!

Hydraulikanlage

. Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim Anschiieen von Hydraulikzylindern ist auf vorgeschriebenen Anschiu der Hydraulik-
schlduche zu achten!
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3. Beim AnschiuR der Hydraulikschizuche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achien, daf die
Hydraulik sowohl schiepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerét sollten Kupplungsmuffen
_und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschisse umgekehrie Funktion {z.B. Heben/Senken) - Unfallgefahr]

5. Hydraulikschlauchleitungen regelm&Rig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschiauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Geréite-
herstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schlauchieitungen soliten 6 Jahre, einschiie3-
lich einer Lagerzeit von hochstens 2 Jahren, nicht dberschreiten.

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck austretende Flassigkeiten (Hydraulikél) kdnnen die Haut durchdringen und
schwere Verietzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydrauiikanlage Gerate/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen, Motor

abstellen und Schltissel abziehen!

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dafl das Gerét sicher abgestellt ist und gegen Weg-
rollen gesichert wurde (Unteriegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und Rédemn setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaBiges
Montagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und Rédern darfen nur von Fachkraften und mit dafir gesignetem
Werkzeug durchgefahrt werden!

4. Luftdruck regelmaRig kontrollieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
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Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-
stérungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetemn Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen! -
Zindschlitssel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regeimafRig auf festen Sitz pridfen und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Gerat/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstitz-
elemente vormehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Qle, Fette und Filter ordnungsgemaR entsorgeni
6. Vor Arbeiten an der elektrischer Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem VerschieiR sind sie regelmé&ilig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

3
8. Ersatzteile milssen mindestens den vom Geréatehersteller festgelegten technischen Anforderungen
enisprechen! Dies ist z.B. durch Originalersatzteile gegeben!

8. Bei Ausfihrung von elektrischen Schweillarbeiten am Schiepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!
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\_ Abb. 4/
Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhalten. Gegebenenfalls

Warntafe! und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Die Halterung dafir kann im Werk angefordert
werden,

2. Beschadigte oder verschlissene Teile sind wegen erhéhter Unfallgefahr auszuwechseln.

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfiuges einhalten (siehe Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben dieser Betriebsanleitung sind genau einzuhalten, um ein menschliches
Fehlverhalien auszuschlielten.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile. Der Einbau von
Fremdfabrikaten kann schwere Schéden verursachen und f¢hrt zum
Verlust unserer Gewéhrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell Verschleilteile, entsprechen selten den

Anforderungen, und die Material-Qualitédt kann man nicht optisch
priifen. '

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden!
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Anbau an den Schlepper

Schleppermotor abstellen und Ziindschliissel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Schiepper und
Gerét treten mufi.

Beim An- und Abkuppeln des Pfiuges an den Schlepper ist besondere Vorsicht nbtig
(siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Beim Ankuppeln des Pfluges immer die passenden Stecker fur die Unterienkerachse
verwenden,

Vor dem An- oder Abbau des Pfiuges an die Dreipunktaufh&ngung des Schleppers
den Systemhebel der Schlepperhydraulik in die Stellung "Lage" bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunktgesténges ausgeschlossen ist.

Wird der Pflug zwecks Einsteliung und Montage angehoben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichemn.

Bei Betétigung der AuRRenbedienung fir den Dreipunktanbau nicht zwischen
Schlepper und Pflug freten.

)

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schleppergewichtes.

Zwischen Schlepper und Pflug darf sich niemand aufhalten, ohne daR das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststelloremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau mussen die Anbaukategorien an Schiepper und Gerst unbedingt tbereinstimmen.

Arbeitsgerate durfen nur mit den dafur vorgesehenen Schleppemn transportiert und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kfz-Brief).

AuRere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten,

Der Abstand zwischen den Schilepper-Hinterridern und -Vorderradern soll gleich sein, damit die
Langsachse des Schleppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand verlauft. Ist
dies nicht der Fall, tritt eine Verzerrung des Schlepper-Dreipunktgestinges ein, die die Pflug-
arbeit beeintriachtigen kann.

Vor dem Anbau des Pfluges miissen die Unterlenkeranschlufipunkte iiber die Hubstreben des
Dreipunktgestinges so eingestelit werden, dal sie zur Erdoberfliche den gleichen Abstand
haben. Dabei auf gleichen Luftdruck in den Schlepperreifen achten!

Die Hubstreben sind auf gleiche Linge einzustellen.

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunkigestanges werden so eingestellt, daR der Pflug gentigend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfluges beim Drehen ausreichend Bodenireiheit hat. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspindel
(siehe auch Seite 23, Abb. 27) den Rahmen waagerecht stellen.

Die gerateseitige Bohrung fiir den Oberlenker wird so gewahit, dal dieser zum Schlepper hin leicht
abfalit, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist (siche auch Seite 21, Abb. 24). Dies ist besonders wichtig far
Schiepper mit Oberienker-Regelung.
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4- und 5-schar-Pfliige hinter Schieppern mit Unterlenkerregelung kénnen geréteseitig in dem dort
vorgesehenen Langloch gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzusielien, dak sich der Bolzen in der
Mitte des Langloches befindet, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist.

Die Unterlenkerarme des Schleppers mlssen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportsteliung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendeln zy
verriegeln. Vor dem Straentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung prifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstellstitze in die Mittel-
steliung klappen. Vor dem Abbau Abstelistitze nach unten klappen.

Der Aufenthait im Arbeitsbereich des Pfluges ist verboten (siehe Wambildzeichen
Seite 35, Pos, J). '

Hydraulikanlage
Hydraulikplan

4 E N
C E -y
A = Hydraulikzylinder - L 1]
C = Gerateanschiufl N -
E = Hydraulikschlauch N J:]—
G = Kupplungsstecker i
H = Schiepper 0
| = Steckerhalter o
L = Schutzschlauch Q i BEG
N = Verschraubung o =
Q = Hydraulik-Rohr G_—? +
N y H
A N
15
C
e Abb. 5 /

An allen hydraulisch betétigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe Wambildzeichen Seite 35, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen,
Motor abstellen und Schiiissel ahziehen.

Arbeiten an der Hydraulikaniage nur vom Fachmann ausfilhren lassen.

Beim Anschliefien von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschiu® der
Hydraulikschlduche zu achten (siehe Seite 12).

Hydraulikleitungen sollen regelmé&Rig kontrolliert und bei Beschadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 6 "Hydraulikanlage").

TD 360.0
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Hydrauiische Drehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenommen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Wamnbildzeichen Seite 35, Pos. J).

In Transporisteliung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbersich verboten.

Die Drehung des Pflugrahmens in Transportstellung erfolgt durch einen Pllugwendezylinder mit
automatischer Umschaliung im Totpunkt. In den Endlagen wird der Zylinder gegen den Neigungs-
anschlag ebenfalls autornatisch hydraulisch verriegeilt.

Der Pflugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerit und Rucklauf in
den Hydrauiik-Oitank oder mit einem doppeitwirkenden Steuergerét angeschlossen werden (Abb. 8).

Die Schlauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie
folgt gekennzeichnet

Schlauchanschiul P {(Pumpe);
Druckleitung vom Schlepper

Schlauchanschiul T (Tank):
druckloser Riicklauf zum Oltank bei einfach
wirkendem Steuergerét oder Rickleitung
zum doppeliwirkenden Steuergerat.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bet voll ausgehobenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschiagt wird.
Der Pilug dreht nun selbsttatig tber den gesamten Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evil. solange festzuhalten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschlag wird er in die
Mittelstellung zurdckgefihrt.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einem doppeltwirkenden Steuer-
gerat wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Rickleitung verkiirzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim Anschlul} der Hydraulikschlduche an die Schiepper-Hydraulik ist darauf zu
achten, dal die Hydraulik sowohl schlepper- als auch geréteseitig drucklos ist.
Deshalb ist es wichtig, daf vor dem Abbau des Pfluges durch Betatigung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschlisse zum Schlepper sollen bleibend gekennzeichnet
werden.
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Storungssuche - Pflugwendezylinder
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} Abb. 7/
Festgestelite Stérungen Mogliche Ursachen Behebungen

Auflere Undichtigkeit

Undichtigkeit an den Verschlul-
schrauben oder Verschraubun-
gen

Nachziehen oder Dichtringe
emeuem

Leckage am Fluhrungsstick
{Pos. A)

Beschadigung des Fihrungs-
stick - O-Ring

Erneuern des O-Ringes

Fflug bleibt nicht am Anschlag:

"innere Undichtigkeit”

| Riickschlagventil (Pas. A)

undicht

Rackschlagventil (Pos. A)
herausnehmen und reinigen,
Dichtungen erneuern,
austauschen

Kolbendichtung undicht

Emeuern der Kolbendichtung

Pfiug dreht nicht, bleibt am
Anschlag stehen

L

Riickschlagventil (Pos. A)
entsperrt nicht

Riickschlagventil (Pos. A)
austauschen

Kupptungsstecker hat keinen
Oldurchfiul

Kupplungsstecker erneuern und
Oldurchilu tberprifen.

| (Racklauf abschrauben und
Oiflul tberprifen)

Pflug dreht nicht Gber den
oberen Totpunkt.
Pflugwendezylinder fahrt nur
ginige mm ein und schaltet um.

Schlepper-
pumpe zu
klein. Schiep-
perpumpen-
druck unter
130 bar.

Pfiug dreht zu
langsam

Beim Wenden Gas geben,
Schlepperpumpendruck prifen.

Siebe oder
Blenden
verstopft
{Pos.Bu.C.)

Siebe und Blenden reinigen
(Pos. B und C).

Differenzdruckventil (Pos. D)
schaitet zu frah

Differenzdruck erhéhen

Rickschiagventil (Pos. A) stark
undicht

Rickschiagventil (Pos. A) heraus-
nehmen und reinigen.

Dichtungen ermmeuern, aus-
tauschen.

TD 360.0
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindein besteht Quetschgefahr (siche
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N)

Delta 3-Stein

ATV L L A I T I

| \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

.\ _ _Abb. 8 /

Bevor Sie den Pfiug ohne Rahmeneinschwenkung (Abb. 8) anheben, stellen Sie mit Spindel A die
Arbeitsbreite des ersten Kérpers zum Schlepper ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den
Schiepperhinterradern (lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die
Skala des Abziehbildes auf der Fihrung des Pfluges (Abb. 13 bzw. 14). Die hier angegebene Korper-
arbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einsteliskala Sie beachten missen. Stellen Sie nun durch
Drehen der Spindel A (Abb. 8), das markierte Ende der Fihrung (Pfeil, Abb. 13 bzw. 14) auf das MaR der
lichten Weite zwischen den Schiepperreifen.

IAEREAREREE!

: \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\Y\

\ _ Abb. 9 /

Beim Pfiug mit Rahmeneinschwenkung {Abb. 8} gilt fir die Einstellung der Arbeitsbreite des ersten
Kérpers zum Schiepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, daft zur Einsteliung
der Arbeitsbreite des ersten Korpers die Spindel A (Abb. 9) betatigt wird. Ist eine gréRere Versteliung

notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb. 8) verstellt, um den Pflug méglichst parallel zu
verschieben.
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Delta 3-Stein-Variant
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\__ Abb. 10 )

Bevor Sie den Variant-Pfiug ohne Rahmeneinschwenkung anheben, stellen Sie mit Spindel A (Abb. 10)
die Arbeitsbreite des ersten Kérpers zum Schiepper grob ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand
zwischen den Schlepperhinterradern (lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen
Sie in die Skala des Abziehbildes auf der Filhrung des Piluges (Abb. 13 bzw. 14). Die hier angegebene
Kérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einsteliskala Sie beachten missen. Stellen Sie durch
Drehen der Spindel A (Abb. 10), das markierte Ende der Fihrung (Pfeil, Abb. 13 bzw. 14) auf das
Skalenmaf} der lichten Weite zwischen den Schlepperreifen.

//

.'I\E\\l\lll\|l|1|l||g;|1||||11!|L1|L 1 1 \

@m‘.m,,,,,}insac ' = -
e | Abb. 11 /

Beim Variant-Pflug mit Rahmeneinschwenkung {Abb. 11) gilt fur die Einstellung der Arbeitsbreite des
ersten Kérpers zum Schiepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, daf zur
Einstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers die Spindel A (Abb. 11) betétigt wird. Ist eine grofiere
Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb.11) verstellt, um den Pflug méglichst
parallel zu verschieben.

Der Pflug wird durch abwechselndes Betatigen der
Spindeln (Abb. 12, Pos. A und B) eingestelit. Der
Ausleger (Abb. 12, Pos. C) muf? parallel oder in Richtung
(Abb. 12, Pos. D) zur Fithrung stehen.

Steht der Ausleger in Pos, E

{(Abb. 12) kann die Spindel {Abb. 12,
Pos. B) wahrend der Pflugdrehung
verbiegen,
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Fir alle Delta 3-Stein-Typen:

Der Einstellwert auf den Skalen (Abb. 13 und 14) wird auch durch die Arbeitstiefe beeinfluRt. Die Skalen
sind auf eine Arbeitstiefe von 28 cm ausgelegt. Weicht Ihre gewiinschte Arbeitstiefe erhebiich von
diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrektur notwendig. Bei geringerer Arbeitstiefe verschiebt
sich die Markierung zum gréferen Skalenwert hin, d.h. nach links, wéhrend bei groRerer Arbeitstiefe die
Markierung nach rechts von dem von thnen emittelten Wert der lichten Weite eingesteilt wird.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Geldnde voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfligen stellen Sie
die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und beriicksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B {(Abb. 8, 8, 10 und 11).

Stellen Sie die mittlere Kérperarbeitsbreite 40 cm je nach Pflugtyp mit dem Spannsﬁh-loB B (Abb. 8) bzw.
mit der Strebe C (Abb. 8) oder mit dem Hydrauiikzylinder C (Abb. 10 bzw. 11) ein.

4 . ™
' Kante auf Skalenwert einstelien |
Set edge to desired scalevalue
i Régler I'affutage 4 fa
graduation désirée
Kant op schaalwaarde zetien

1
Pllugeinstellung zum Schiepper bel 28 em Asbeilsliele Delta 3 deua B-Variant
. Approximale fronl lurrow widih setling al 28 cm werking depth + .
E ‘Réplaga de la Iargeuir dapprgximalive du silion frontal 8 une Delta 3-SL g-e-lta 3-3l.-Variant
- d de Iravail de crn N ; . \
£ EE 1 f;’ﬁi‘?ﬁ‘n;‘v‘én de ploeg . o. v. de trekher bif 28cm werkdlepte Dellta 3 -Stein ella 3-Stein - Variant
o Tam (e
2. 550 ' =
R0 =
FE£5a ¢ 0\
aAToH
B gé & 0 . -
dake U= 2 2D .
S35 gE g Abstand zwischen den Schlepperhinlesrddern {cm})
XLtz Dislance between raclor rear wheels (em}
Distance enire les roues errieres du lracleur
Alstand lussen de trekkerachlerwislen lem)

\_ | Abb. 13 _/

Beispiel (Abb. 13) Typ Deita 3-Stein, Arbeitsbreite pro Kérper 40 cm
gewilnschte Arbeitstiefe 30 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 130 cm.

Wegen der grolteren Arbeitstiefe als 28 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Strich for 40 em
Korperarbeitsbreite etwa 128 cm.

Kante auf Skalenwert einstellen
Set edge to desirad scalevatue |
Régler I'affutage 4 la

graduation desirée
Kant op schaalwaarda zetlen

Pllugetnsiellung zum Schiepper bei 2Bpm Arbeilstiele - 3
_ Approximale Irenl furcow width setiing 31 28 cm workjng depth Delta 3 Delta 3-Variant
E Réglage de la largeyr approximalive du sillon rontal a une Delta 3-SL Delta 3-SL-Variant
_— rolondeur de iravail de 28 cm i . . .
EE € 0 ﬁwteﬂing van de ploeg £. 0. v. de rekkef bij 2Bcm werkdiepte Deita 3-Stein Delta 3-Stein-Variant
=2 EZm N
z gEM ' =
53z 0 = hat
bz g <
FE20 (&)
83°% f
§283 Neca :
“hx d B
85 Eg g Abstand zwischen den Schiepperhinterradern {em)
e Dislance beiween iraclor rear wheels {cm)
Dislance aentre les roues arrigres du tracleur
Alsland lussen de lrekkerachterwielen {emi
\_ Abb. 14 )

Beispiel (Abb. 14). Typ Delta 3-Stein-Varian!, Arbeitsbreite pro Kérper 40 cm,
gewanschie Arbeitstiefe 25 cm, lichte Weite zwischen den Schiepperhinterradern 140 cm.

Wegen der geringeren Arbeilstiefe als 28 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Strich far 40 cm
Arbeitsbreite auf einen Wert von ca. 142 cm einzustellen.
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Mit dem Spannschioll (Abb. 15,
Pos. B) wird der Rahmen so einge-
stellt, dalk die Anlagen parallel zur
Fahrtrichtung stehen. Mit diesem
Spannschlofd kénnen auch der
Zugpunkt (Abb. 15, Pos. Z) und
der Anlagendruck beeinflufyt
werden,

Stellen Sie zun&chst den theore-
tischen Abstand ein, wie er aus
dem Abziehbild (Abb. 16) fr die
einzelnen Pflugtypen und die
Korperarbeitsbreiten zu ersehen
ist.

Die Feineinstellung der Arbeits-
breite des ersten Pflugkérpers und
des Zugpunktes erfolgt erst
wahrend des Einsatzes des
Pfluges.

Mit der Spindel B {Abb. 17) wird
der Rahmien so eingesteilt, dal die
Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen. Mit dieser Spinde! kann
auch der Zugpunkt (Abb. 17,

Pos. Z} und der Anlagendruck
beeinflutt werden.

Fir Delta 3-Stein

{ohne Rahmeneinschwenkung)
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\_ Abb. 16

Fir Delta 3-Stein
(mit Rahmeneinschwenkung)
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Abb. 17 J

Stellen Sie zun&chst mit der Spindel B (Abb. 17) den theoretischen Abstand ein, wie er aus dem Abzieh-
bild fur die einzelnen Pflugtypen und die Kdrperarbeitsbreiten (Abb. 18 und auf dem Pflugrahmen) zu

ersehen ist.

eltald™ Delta3-Stein
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Abb. 18 /

Die rahmenseitigen Bohrungen sind fiir die einzelnen vorgegebenen Kérperarbeitsbreiten bestimmt. Das
Mals A (Abb. 18) bezieht sich also jeweils auf die der Kdrperarbeitsbreite zugeordnete Bohrung.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers und des Zugpunktes erfolgt erst wahrend des

Einsatzes des Pfluges.
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Flr Delta 3-Stein-Variant
(ohne Rahmeneinschwenkung)
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Mit der Spindel B (Abb. 19) wird der Rahmen so eingesteltt, daf3 die Anlagen parallél zur Fahrtrichtung
stehen. :

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 19, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfluBt werden.

Die Feineinsteliung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des Zugpunktes erfolgt erst wahrend
des Einsatzes des Pfluges.

Flr Delta 3-Stein-Variant
{mit Rahmeneinschwenkung)
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\_ | ' Abb. 20 /

Mit der Spindel B (Abb. 20) wird der Rahmen so eingestellt, daB die Anlagen parallel zur Fahririchtung
stehen.

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 20, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfluBt werden.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des Zugpunkies erfolgt erst wahrend
des Einsatzes des Pfluges. .
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Einsatz des Pfluges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestatiet (siehe Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. J und D).

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und wahrend der Transportfahrt auf dem Pflug ist
verboten (siche Warnbildzeichen Seite 35, Pos. G).

Durch die automatisch wirkende, mechanische Steinsicherung kénnen die Pflugkdrper sowohl nach
hinten als auch seitlich gegen Federdruck ausweichen. Sie werden nach Uberwinden des Hindernisses in
ihre Ausgangsposition zuriickgefihrt, so daft die Arbeit nicht unterbrochen werden muf. Die einzelnen
Pflugkérper sind zusatzlich durch eine Abscherschraube gesichert, die bei tbergrofien Hindernissen
anspricht. .

Die Federvorspannung und damit die Ausltsekraft am
Pflugkérper kann durch die Schrauben A (Abb. 21) einge-
stellt werden. Sie richtet sich nach den Einsaizbedingungen
und soll nicht groRer sein als notig, d.h. sie wird so einge-
stellt, dafl der Pflugkdrper bei Arbeitstiefe ruhig arbeitet,
wenn keine Steine oder ahnliches vorhanden sind.

Die Auslosekraft an der Scharspitze wird verringert, indem
die Schrauben A (Abb. 21) abwechselnd gegen den
Uhrzeigersinn gedreht werden.

Soll die Ausldsekraft am Pflugkdrper grofier werden,
midssen die Schrauben im Uhrzeigersinn

gedreht werden. Die Ausltsekraft kann stufenlos bis max.
15 000 N eingestellt werden. ‘

\_ Abb. 21

Wichtig ist, da beide Spindein gleich vorgespannt sind. Die Langen der Anzeigenstifie miissen oben
und unten gleich sein {Abb, 21, Pos. C, Mal D).

Die Diagrammkurve A (Abb. 22) stellt den Kraftverlauf an der Scharspitze wahrend des Ausiésevor- -
ganges dar,

4 ~

(1 N+0,102kp)

20000 N ]
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\_ Abb. 22 )
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Um die Funktion und Sicherheit der Steinsicherung zu ge-
wéhrieisten, ist es unbedingt erforderlich, die Schmiernippel
(Abb. 23, Pos. E} regelmaiig abzuschmieren.

Nach der Demontage der Schutzhaube (Abb. 23, Pos. A)
und dem Abschmieren der Gelenke ist unbedingt die
Schutzhaube wieder zu montieren.

Abb. 23 /

Beim Ausitsen der Steinsicherung besteht Gefahr durch Stoften und Heraus-
schleudern von Teilen. !

Achtung! Vor allen Arbeiten an der Steinsicherung ist die Feder mit den Schrauben A
(Abb. 21) zu entspannen!

Die’ Grindel von Steinsicherungspfligen kénnen wahrend der Arbeit ausschwenken.
Nicht in den Arbeitsbereich des Pfluges treten (siehe Wambildzeichen Seite 35,
Pos. D).

Bei der Einstellung der Federvorspannung genau nach den Angaben (Seite 19)
vorgehen, um ein menschliches Fehlverhalten auszuschliefen.

NIEMEYER
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Die Einstellung des Pfluges soll auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewilnschte

Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

Der Oberlenker soll beim links- bzw. auch beim
rechtsseitigen Pfldgen in gleicher Richtung zur
Furchenwand verlaufen und zum Schlepper hin
etwas abfallen (Abb. 24). Die Unterlenker sollen
bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schlepper
hin abfallen oder waagerecht stehen (Abb. 24).

Ist der Oberienker im Langloch befestigt, wird die
waagerechte Stellung des Pfluges Gber die
Regelhydraulik und das Stiitzrad (falls vorhanden)
reguliert.

Auf Arbeitstiefe bei ebenem Gelande soll der
Bolzen des Oberlenkers vomn im Langloch an-
liegen (Abb. 25, Pos. E). Dabei wird das Stitzrad
entlastet und die Hinterrader des Schleppers mehr
belastet.

Autf Arbeitstiefe bei hlgeligem Geldnde soll der
Bolzen dagegen etwa in der Mitte des Langloches
stehen, Dadurch wird das Stiizrad starker
belastet.

Die Pfluggrindel sollen in Fahrtrichtung gesehen
bei der Arbeit senkrecht zur Erdoberflache stehen,
damit alle Korper gleich.arbeiten (Abb. 28).

(
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Fur die Neigungseinstellung hat jede Pflugseite eine eigene
Stellspindel (Abb. 27, Pos. A). Sie wird durch die Arbeitstiefs
des Pfiuges beeinflufit

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz betatigt,
damit der Anschlag frei wird. Nach der Einstellung muit der
Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschiag ausgefahren sein.

Zum Verstellen der Spindein sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstellen der Spindein besteht
Quetschgefahr {siehe Wambildzeichen
Seite 35, Pos. N)

" Abb. 27 )

Die Arbeitstiefe wird mit der Regeihydraulik des Schleppers (Zugkraft- oder Mischregelung) eingesteilt.
Das Stitzrad (falls vorhanden) soll wahrend der Arbeit nur geringfigig tragen. Damit alle Kérper
gleichmafig tief arbeiten, ist es erforderlich, daly der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht (Abb. 24).
Die Einstellung erfolgt durch Langenveranderung des Oberlenkers bis die gewiinschte Arbeitstiefe
erreicht ist.

Fir Delta 3-Stein
ohne Rahmeneinschwenkung

Die Arbeitsbreite des Pfiuges kann mit den Spindein A und B
{Abb. 28) beeinfluldt werden.

Die Anpassung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers an die
lichte Weite zwischen den Schlepper-Hinterradern erfolgt Giber
die Spindel A {(Abb. 28).

Rechisdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Fur Delta 3-Stein
mit Rahmeneinschwenkung

™~ Nach Betatigung der Spindel A (Abb. 29) zur Anpassung der
L LT L L AL L Arbeitsbreite des ersten Pflugktrpers, mu die Spindel B

| {(Abb. 29) jeweils so verstellt werden, dall die Weite fiir das
Maf A (Seite 17, Abb. 18) wieder erreicht wird.

Mit der Spindel B (Abb. 29) wird der auf Arbeitstiefe befindliche
Pflug so eingestellt, dal der Oberienker von oben gesehen in
gleicher Richtung zur Furchenwand steht (Abb. 29). Durch
geringfugiges Verlangem der Spindel B {Abb. 29) kann der
Anlagendruck verringert, durch Verkarzen vergroert werden.

: : - Hat der Schiepper Seitenzug zum Gepfligten, wird dies durch
m A C Verkirzen des Abstandes an der Spindel B (Abb. 29) beseitigt.
= B Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfidgten, wird der
k Abb. 29 / Abstgpd der Spindel B (Abb: 29} verlangert, um dies zu
beseitigen.
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beseitigen. \_ Abb. 30 /

;

~ Fir Delta 3-Stein-Variant
ohne Rahmeneinschwenkung

Bei Betatigung der Spindel (Abb, 30, Pos. A) wird die passende (. I
Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers erreicht. SURRRERENA R ERENAERAY!

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindein (Abb. 30,
Pos. A und B) beeinflufdt werden.

Durch geringfigiges Verlangern der Spindel B {(Abb. 30) kann
der Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergrofert
werden. Hat der Schepper Seitenzug zum Gepfligten, wird dies
durch Verkdrzen des Abstandes der Spindel B ( Abb. 30)
beseitigt. Hat der Schiepper Seitenzug zum Ungepflugten, wird
der Abstand der Spindel B (Abb. 30) verlangert, um dies zu

Far Delta 3-Stein-Variant
mit Rahmeneinschwenkung

Bei Betatigung der Spindel A (Abb. 31) zur Anpassung der
Arpeitsbreite des ersten Pflugkérpers mufl die Spindel B
{(Abb. 31) so verstellt werden, dalt der Ausieger E (Abb. 31)
parallel zur Filhrung F steht.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Abb, 31,
Pos. A und B) beeinflult werden.

Durch geringfligiges Verlangern der Spindel B {(Abb. 31} kann
der Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergrofbert
werden. Hat der Schepper Seitenzug zum Gepflligten, wird dies
durch Verkilrzen des Abstandes der Spindel B ( Abb. 31)
beseitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfligten, wird
der Abstand der Spindel B (Abb. 31) veridngert, um dies zu
beseitigen. N Abb. 31/

1,
Priifen Sie die endgiiltige Einstellung erst, wenn die Pflugkdrper ackerblank sind! Dieses gilt fir
alle Pflugtypen.

Seitenzug, Schlepper-Pflug-Zuglinie

[ 0o D )

f b4 M| i
£P == » ZP
\_ _ : Abb. 32 /
Da nach Abb. 32 die Schlepper-Pfilug-Zuglinie (Verbindung Z nach ZP) den Punkt M in der Mitte der
Schlepperhinterachse nicht kreuzt, hat der Schlepper Seitenzug.
Um den Seitenzug abzustellen, muf die Spindel (Abb. 30 oder 31, Pos. B} verstellt werden.
Schlepper hat Seitenzug zum Ungepfiigten (Abb. 32}

= Abstand der Spindel {Abb. 30 oder 31, Pos. B) veridngern.
Schlepper hat Seitenzug zum Gepfligten

= Abstand der Spindel (Abb. 30 oder 31, Pos. B) verkilrzen.

TD 360.0 Seite 23 NIEMEYER




Verdndern der Arbeitsbreite
Fir Delta 3-Stein

4 — I

Die Arbeitsbreite pro Pllugkérper wird durch ein Umstecken der
Schrauben (oben wie unten) in die jeweilige Bohrung erreicht
(Abb, 33).

Bei der Arbeitsbreitenverstellung besteht
Quetsch- und StoRgefahr (siehe auch
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N.

Fir Delta 3-Stein-Variant
TENEUTETTIN

Die Arbeitsbreite / Pflugkérper kann tber den Hydrauiik-
zylinder C (Abb. 34 und 35) stufenlos eingestellt werden. Die
erreichbaren Breiten liegen zwischen 35 - 50 cm Arbeitsbreite /
Pflugkdrper. Die Skala auf dem Hydraulikzylinder Zeigt die
jeweiligen Kérper-Arbeitsbreiten an.

Zur Verstellung wird der doppeltwirkende Hydraulikzylinder mit
Druck der Schlepperhydraulik beaufschlagt. Der Hydraulik-
zylinder wird nach der Betatigung automatisch hydraulisch
verriegelt, so dalk die eingestelite Arbeitsbreite konstant bleibt.
Vorwerkzeuge, Stutzrad und die Arbeitsbreite des ersten
Pflugkérpers passen sich automatisch an. Die Verstellung kann
wahrend des Pfligens oder im Stand bei leicht angehaobenem
Pflug erfolgen.

CL\_;\H\\H\\H\HH\\\

An allen hydraulisch betétigten Teilen
besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch-
und Scherstellen (sishe Wambildzeichen
Seite 35, Pos. N)

Siehe auch Seiten 6 und 11.

Hydraulikplan (Arbeitsbreitenverstellung)

A = Hydraulikzylinder H = Schlepper

C = Gerateanschiuf | = Steckerhalter
E = Hydraulikschlauch L = Schutzschiauch
G = Kupplungsstecker N = Verschraubung
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Uberlastsicherung

Jeder Karper des Volldrehpfluges Delta ist serienmaBig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht
handels(bliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fur den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
beigefiigt.

TYP Grindelabmessung Sonderschraube
Delta 3-Stein 80 x 30 M 12 x70-108
Deita 3-Stein-Variant 80 x 30 M 12 x 70 - 10.9

Beim Zurtickschwenken des Pflugkorpers nach dem Abscheren der Schraube besteht
Quetschgefahr.

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkérper gegen ein unbeabsichtigtes Zuriick-
schwenken zu sichern.

- Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugkérper herantreten, da
er in die Ausgangsposition zuriickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindetbefestigung nachziehen.

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge (N, M,
O und P) siehe Abbildung 37. Somit kénnen alle
4 Seiten gleichmafiig fur den Verschlei genutzt
werden.

. Abbau des Pfluges
- Der Pflug muf immer auf ebenem und festem Boden abgestellt werden.

- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schleppers auf Lagerregelung schalten.

- Pflug ganz absenken.

- Hydraulikschlduche druckios machen und Motor abstellen.

- Oberlenker vom Drelpunktturm abnehmen. '

- Hydraulikschiduche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunkiturm einstecken.

- Abstellstiize herunterschwenken und auf Verriegelung achten. Falls nicht méglich, Pflug leicht anheben.
- Unterlenker vom Dreipunktturm abnehmen

Falls vorhanden

- Fangarm in Transportstellung bringen (Seite 29)
- Schutzschiene an den oberen Pflugkérpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugkdrper (Scharspitzen).
Verletzungsgefahr durch Stoflen und Stechen.
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Zusatzteile

Bel der nachtraglichen Montage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Sollte hierbei der Pflug angehoben werden, so ist dieser unbedingt gegen unbeab-
sichtiges Absinken zu sichem.

Pendelstiitzrad

Das Pendelstltzrad wird mit der Spindel (Abb. 38 und 38, Pos. A) auf die Arbeitstiefe des Pfluges
eingestellt,

Mit dem SpannschloR {Abb. 38 und 39, Pos. F) muB das Stotzrad parallel zur Anlage angepafit werden.
Der Abstreifer C (Abb. 38 und 39) ist ein- bzw. nachstellbar.

Der StoRdampfer (Abb. 38 und 39, Pos. D) verhindert das Schiagen des Rades. Er muR immer
ausreichend mit Ol gefillt sein. Zum eventuellen Nachfillen von Ol wird der Stolldampfer demontiert
und in senkrechter Stellung aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie maglich
in den Zylinder eingefihrt und dinnflussiges Hydrauliké! nachgefillt. :

Die Spindel ist immer mit dem daftr vorgesehenen Federstecker (Abb. 38 und 39, Pos. E) zu sichern,
damit sie wahrend des Pendelvorganges keinen Schaden anrichten kann.

Fiussigkeit im StoRdampfer steht unter Hochdruck.

Es besteht Quetschgefahr bei der Tiefeneinstellung des Pendelstitzrades (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Im luftbereiften Pendelstutzrad ist der maximale Luftdruck 2,5 bar.

Delta 3-Stein Delta 3-Stein-Variant

Abb. 38 / \_ Abb. 39 /

NIEMEYER Seite 26 TD 360.0




. ‘Arbeits- und Transportrad

\_ Abb. 40 )
Abbildung 40 zeigt das Arbeits- und Transportrad am Kérperarbeitsbreite Mal A

Pflug Delta 3-Stein. :

Wird die Arbeitsbreite an diesem Pflug verstellt, so ist 35 168

auch das Mal A (Abb. 40) fir das Arbeits- und

Transportrad nach nebenstehender Tabelle neu 40 181
ginzustellen. 45 193

L Abb. 41
Abb. 41 zeigt das Arbeits- und Transportrad am Pfiug Delta 3-Stein-Variant.
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Bei der Tiefeneinstellung und bei der Umstellung des Arbeits- und Transportrades
besteht Quetschgefahr (siehe Wambildzeichen Seite 35, Pos. N).
Flassigkeit im StoRRdampfer steht unter Hochdruck.

~

Die Abb. 42 zeigt das Arbeits- und Transportrad in

Arbeitsstellung, wahrend Abb. 43 das Rad in Trans-portstellung

zeigt,

Die Arbeitstiefe beim Pfligen kann for jede Seite getrennt Gher
die Schrauben A (Abb. 42) eingestellt werden. Beim Wenden
des Pfluges schwenkt das Rad automatisch in die neue

Arbeitsstellung.

Der Stolldémpfer B verhindert ein Schlagen des Rades beim
Drehvorgang des Pflugrahmens. Er muf} immer ausreichend
mit Hydrauliké! gefiiit sein.

Aus der Arbeitsstellung in Abb. 42 kann das Rad in die
Transportstellung gebracht werden. Higrzu ist der Stecker C
{(Abb. 42) zu 16sen, das Rad um 90° zu schwenken und wieder
mit dem Stecker zu sichern. Sodann wird der Hebel am
Tragbock fur die mechanische Verriegelung des Rahmens
(Abb. 44, Pos. E) umgelegt und der Pflug ausgehoben. Mit der
Schiepperhydraulik wird die Drehung desPflug-rahmens

eingeleitet, bis der Bolzen in der Mittelstellung in die

mechanische Verriegelung einrastet.

Nun wird der Pfiug auf das Stutzrad abgelassen und der
Oberlenker des Dreipunkigestanges entfernt, damit der Pflug
aufgesattelt werden kann. Dann wird er soweit mit den
Unterlenkern angehoben, bis die Schwenkachse des Rades
etwa senkrecht steht
{Abb. 43). Das Rad kann nun frei durchpendeln, so daf sowohl

Vorwarts- als auch Rackwartsfahrt maglich ist.

Zum Umbau des Transportrades in die Arbeitsstellung wird in
umgekehrter Reihenfolge verfahren.

Unbedingt auf richtige Verriegelung des
Hebels (Abb. 44, Pos. E) in Transport-

stellung achten.

Zum normalen Grenzpflagen kann das Rad naher zur Furche
geschwenkt werden, indem es nach dem Ziehen des Steckers
A (Abb. 45) um 180° geschwenkt und wieder verriegelt wird, In
dieser Stellung kann es auch bei normaler Arbeit verbleiben,
wenn es die Verhaitnisse ermdglichen. Fur die Umstellung in
die Transportstellung muf}. das Rad unbedingt zunachst wieder

in die Ausgangsposition zurlickgeschwenkt werden,

Der maximal zulgssige Luﬁdmck im Arbeits-

und Transportrad ist 3 bar.

Beim SfraBentransport sind die Spitzen der
Pflugkdrper durch eine Sicherungsschiene

abzudec;ken.
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Dingereinleger und Vorschaler

schélers).

werden.

Die Einleger sind in der Héhe und im Winkel Gber
die Schrauben A {Abb. 46 und 47) einstellbar. Das
Einlegerschar soll in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kérperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfiigte
schneiden als der Pflugktrper. Eingestellt werden
kann dieses Mal durch Verschwenken des
Stieles, nachdem die beiden Befestigungsschrau-
ben etwas geldst worden sind. Nach der Verstel-
lung mussen sie wieder kraftig angezogen

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maximal so tief sein, da
die gesamte Scharbreite schneidet.

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten (durch Fallen des Einlegers bzw. Vor-

- Abb. 47 /

Stroheinleger

t

Der Stroheinleger ist aber die Schrauben A (Abb. 48) in
seiner Arbeitstiefe einstellbar und wird damit der Arbeits-
tiefe des Pfluges angepalit

Bei der Einstellung ist wichtig, dafi die Spitze des Stroh-
einlegers immer auf der Oberkante des Streichbleches
des Pflugkdrpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut fliefenden Boden méglich.
Bei klebenden Bdden soliten Dingereinleger verwendet
werden.

Die Anpassung zur Abstiizung des Stroheinlegers erfolgt
Gber die Schraube E (Abb. 48).

Im Bereich des Stroheiniegers besteht Quetschgefahr.

Abb. 48 /
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Scheibensech

F EJ - &
D |
,: @ |
~15em
\_ Abb. 49 /

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

Die Arbeitstiefe (10-15 cm) des Scheibenseches ist {ber
die Schraube D {Abb. 49) einstelibar.

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pfiigte schneiden als der Pfiugkérper. Die Einstellung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme, nach dem
Losen der Schrauben (Abb. 49, Pos. E). Durch
wechselweises Betatigen der Schrauben (Abb. 48, Pos.
F) wird der Abstand zur Furchenkante eingestellt. Nach
der Einstellung massen beide Schrauben (Abb. 49, Pos.
F) anliegen und die Schrauben (Abb. 49, Pos. E) wieder
kréftig angezogen werden.

Das Scheibensech mufl bei dE( Arbeit frei pendeln
konnen. Die seitfiche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube G (Abb. 49) eingestellt werden.

Die Schmierstelle (Abb. 49, Pos. C) muR in regel-
méBigen Absténden mit einem hochwertigem
Schmierfett abgeschmiert werden.

Anlageschoner

Abb. 50 /

-

\

Um dem Pflug eine bessere Seitenfihrung zu geben
kénnen unter bestimmten Gegebenheiten Anlage-
schoner montiert werden (Abb. 50). Sie sind zu
empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeitstiefen,
- lockeren und tief gegrubberten Béden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschleifl der Unterseite des Anlageschoners
kann er von R nach L bzw. von L nach R gewechselt
werden (siehe Abb. 50).

Anlagesech

Um eine saubere Furchenkante zu erzielen kann
es von Vorteil sein, ein Anlagesech zu benutzen.
Die Anbringung erfolgt nach Abb. 51.
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- gang des Pfluges. Die erforderliche Lange

Fangarm flr Packer

Aus der Abbildungen 52 und 53 ist die Montage der gefederten Fangarme fur Packer zu ersehen
(Abb. 52 ohne hydraulische Auslosung, Abb. 53 mit hydraulischer Auslosung).

Zur Fangstellung wird der Fangarm mit einem Stecker (Abb. 52/53, Pos. A) in die gewtinschte Stellung
gebracht,

Hierbei auf genGgend Freiraum zwischen dem 1. Pflugkérper und Fangarm achten, damit der Kérper
beim Ausschwenken nicht gegen den Fangarm stofit,

im Bereich des hydraulisch betatigten
Fangbolzens besteht Quetschgefahr
(siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Die Hydraulikéniage steht unter hohem
Druck (siehe auch Seite 11, Absatz
"Hydraulikanlage").

Zum Transport des Piluges auf offent-
lichen StraRen mul der Fangarm in
Transportstellung geschwenkt (Pos. D)
und arretiert werden {(Pos. A).

~ -

Pfligen ohne Packer nur mit Fangarm in
Arbeitsstellung. Sanst Bruchgefahr.

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung
wird bei Schieppern mit doppeltwirkendem
Steuergerat am Pflugwendezylinder
Anschlu T (Abb. 53, Pos. F) ange-
schlossen. Die Zugfeder verhindert das
Einhaken des Schlauches beim Drehvor-

kann mit der Klemme F (Abb. 53) einge-

stellt werden. .

Hydraulikplan
(Fangarm mit hydr. Auslésung)

Hydraulikzylinder
Gerateanschiuid
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Zylinder
Hydraulik-Rohr
T-Verschraubung

LApopuUZr T ID oMo x

LS T T I | O 1O £ O 1

& Abb. 54 /
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Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schieppermotor abstellen und Schitssel
abziehen (siehe Wamnbildzeichen Seite 35, Pos. F)

Wird das Gerét hierbei angehoben, so ist es unbedingt gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sicherm.

Alle Lagerstellen sind so abgedichtet, dafll das Gerét nach jedem Einsatz mit dem Wasserstrah| gereinigt
werden kann.

Nach dem ersten Einsatz und spater nach einer Betriebszeit von ca. 2 Stunden sind alle Schrauben auf
festen Sitz hin zu Uberprifen. Gegebenenfalls sind sie nachzuziehen.

Maximale Anzugsmomente fir Sechskant-
schraubenmitmetrischermn ISO-Regelgewinde

Gm& Anzugsmomente Min Nm
massar 5.6 6.9 8.8 109 | 128
M5 2,8 ] 6 85 [ 10
M6 4.7 8,5 10 14 17 )
M 8 12 21 25 33 1 41| !
M 10 23 41 49 63 83
M1z 40 | 72 86 120 145
M14 B84 115 135 180 | 230 s
M16 100 180 210 285 [ 355
M18 135 | 245 290 | 405 485
M 20 190 345 410 580 | 690
M22 260 465 550 780 930
M24 330 600 710 | 1000 | 1200
M27 L 500 890 1050 | 1500 | 1BCO
M 3o 670 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Fur einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es erforderfich, diese hinreichend fest anzu-

zienen. Das Anziehen sollte mit einem Drehmomentschliissel erfolgen. Das erforderliche Schrauben-
anzugsmoment sollte der Tabelle entnommen werden.

Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitskiasse 8.8 sollte mit einem Anzugsmoment von 25 Nm =
2,5 mkg angezogen werden. Die Festigkeit ist auf dem Schraubenkopf angegeben.
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Alle Schmierstellen (Abb. 55, Pos. E, G, N, O, 8, T, U und V), auch die an den Zusatzteiien, missen in
regelmanigen Abstanden mit einem hochwertigen Schmieriett abgeschmiert werden,

Steht eine l&ngere Einsa[zpausé des Pfluges an, missen die blanken Fiachen der Verschieifiteile, die
Spindeln der Einstellvorrichfungen, die Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und alle Steckbolzen
eingefetiet werden.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden (z. B. Schare und Scheibenseche) geeignetes
Werkzeug und Handschuhe benutzen.

Um die Funktion und Sicherheit der Steinsicherung zu gewahrleisten, ist es unbedingt
erforderlich, die Schmiemippel am Steinsicherungelement (Abb. 55, Pos. V und E)
regelmaliig abzuschmieren.

Nach der Demontage der Schutzhaube {Abb. 55, Pos. A} und dem Abschmieren der
Gelenke ist unbedingt die Schutzhaube wieder zu montieren.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abb. 50 /

nasaarp benarr

Vor Inbetriebnahme die Ausreichenden Sicher- Vor Wartungs- und
Betriebsanleitung und heitsabstand zum Reparaturarbeiten

Sicherheitshinweise lesen Schwenkbereich der Motor abstellen und
und beachten. Maschine halten. SchiGssel abziehen.

Nicht auf Plattform mitfahren. Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-

bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerites aufhalten.
Teile bewegen.
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