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Delta 2-NL-Variant
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Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolle und wichtige Informationen. Lesen Sie
diese Anleitung vor dem Einsatz des Gerates und beachten Sie die gegebenen
Hinweise flr eine gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Jeder Benutzer dieses Drehpfluges muR
sich vor Arbeitsbeginn mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut machen.

Inhaltsangabe:
Lieferumfang ..o, S, 2
Techn. Daten ... S 2
~ Sicherheitsanweisungen..............ooo.oooovceoooo S 3
Inbetriebnahme. ..o e S 8
Anbau an den Schepper...........cccceeeervvcsveeisen, S8.10
Hydraulikaniage ..., S 11
Voreinstellung des Pluges.........coocoorveeevverereersoeen) S. 14
Einsatz des Puges .........c.ooeovecoe oo, S. 17
Abbau des PAUges .........c.cccceeiiiveeeeeses e S.20
ZUSALZIBIE .....cooviiieiiii e S. 21
Wartung und PIEGE........ooveeieee oo S.32
Werksvertretungen und Auslieferungsléger................. S, 33
Warnbildzeichen (Piktogramme) .........ccooovvoeveevennn. S. 34
&02.99 )
TD 356.2



Abb. 1/

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1, Pos. A}
Auf diesemn Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C), Maschinen-Nummer
{Abb. 2, Pos. D} und Baujahr (Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben miissen fur einen Kundendienstfall oder fiir eine Nachbestellung
von Ersatzteilen mitgeteilt werden,

Das angegebene Gewicht auf dem Typenschild gibt lhnen einen Hinweis fiir das
erforderliche Hebezeug, wenn die Maschine angehoben werden muf. Das angegebene
Gewicht kann sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.

\
|
Baujahr:  |Ausristung
NIEMEYER Landmaschinen GmbH
Postfach 1'16_5 + D-48466 Hérstel .
Abb. 2 >
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1 Drehpfiug Delta 2

Lieferumfang

1 Drehpflug Delta 2-NL

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklérung

1 Drehpflug Delta 2-Variant

1 Betriebsanleitung
1 Konformitétserkldrung

1 Drehpflug Delta 2-NL-Variant

1 Drenpflug Delta 2-SL

1 Betriebsanleitung
1 Kenformitatserklarung

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

Typ:

Gewichte®

mit Pilugkdrper N15G ......................
N17G o
SH15G v,
NU1BG ..o
NW12G ...
ENTEG .o,
ENTYG ..
ESH15G ..l
ENU1BG .................
ENU1BG ...
NHE ...

Kdrperahstand:

Rahmenhéhe:

Arbeitshreite (wahlweise):

Fir Schlepper:

Typ:

Gewichte*

mit Pflugkdrper N15G .............cco....
N17G e
SH15G ..
NU1BG ...
NW12G
EN1SG ...
EN17G ...
ESH15G ................
ENU16G ...............
NU18G ..o
NHBG .....coccviee.

Korperabstand:

Rahmenhthe:

Arbeitsbreite (wahlweise):

Far Schlepper:

Gersuschemissionswert bei allen Pfiligen

{unterBetriehsbedingungen)

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserktarung

1 Drehpflug Delta 2-SL-Variant

1 Befriebsanleitung
1 Konformitatserkl&rung

Technische Daten

Delta 2-[INV

. 745/ 918 kg
. 7817 966 kg
. 805 / 998 kg
. 787 /974 kg
. 75117928 kg
. 745/ 918 kg
. 7631942 kg
. 799/ 990 kg
. 733/ 982 kg

75 cm
Il = 986/111/126 cm
IV = 128/148/168 cm
11l = bis 59 kW (80 PS)
iV = bis 74 kW (100 PS)

Delta 2-
Variant HI/V

ca. 802 / 988 kg
ca. 838 /1036 kg
ca.
ca,
ca. 808/ 1006 kg
ca. BO2/ 988 kg
ca. 820/ 1012 kg
ca. 856 / 1060 kg
ca. 85071052 kg

100 cm
75 cm
Il =96 -126 cm
IV =128 - 168 cm
11l ="his 59 kW (80 PS)
IV = bis 74 kKW {100 PS)

<70dB(A)

862/1068 kg ....
844 /1044 kg ...

Delta 2-NL-HI/IV

ca. 805 / 998 kg
ca. 787 /974 kg

ca, 835 kg /. —
80 cm
75 cm
Il = 86/111/126 cm
IV = 128/148/168 cm
(It ="bis 59 kW {80 PS)
IV = bis 74 kW {100 PS)

Delta 2-NL-
Variant [[I/IV

...ca, 862 /1068 kg....
... ca. 844 [ 1044 kg

ca. 892 kg / —
a0 cm
75 cm
Il =96 -126 cm
IV =128 - 168 cm
il = bis 59 kW (80 PS5}
IV = bis 74 kW (100 PS)

Delta 2-SL-lII/IV

... ca. 805/988 kg

105 cm
80 cm
= 96/M111/126 cm
IV = 128/148/168 cm
Hl = bis 58 KW (80 PS)
IV = his 74 KW (100 PS)

Delta-2-S1 -
Variant-1ii/i\V

.. ca. 862 / 1068 kg

ca. 892 / 1108 kg
105 cm
80 cm
Hl =96 - 126 cm
V=128 - 168 cm
lil = his 59 KW (80 PS)
IV = bis 74 KW (100 PS)

* Die angegebenen Gewichte kénnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhthen.
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Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweiszeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an
andere Benuizer weiter.

Bestimmungsgemafe Verwendung

Der Drehpflug Delta ist ausschlieflich. fir
den dblichen Pflugeinsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungs-
gemaler Gebrauch). Jeder dariber hinaus-
gehende Gebrauch, wie z. B. das Roden
von Wallhecken, gilt als nicht bestimmungs-
gemé&l. Zur bestimmungsgemalen
Verwendung gehort auch die Einhaltung der
vom Hersteller vorgeschriebenen Betiiebs-
bedingungen und die Durchfithrung der
Pflege- und Wartungsarbeiten in den
vorgeschriebenen Intervallen.

_ " b3 Y,

Der Drehpflug Delta darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen UnfallverhGtungsvorschriften sowie

die sonstigen aligemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stralenverkehrs-
rechtlichen Vorschriften sind einzuhalten,

Nach der geltenden StraBenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport auf éffentlichen
Strallen mit Beleuchtungeinrichtungen versehen sein. Der Halter fiir die Beleuchtungseinrichtung und
Warntafel kann auf Wunsch von uns geliefert werden.

Eigenmaéchtige Veranderungen an der Maschine schiiefien eine Haftung des Herstellers fiir daraus
resultierande Schaden aus.

Den Drehpflug Delta nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen,

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten {sieshe Warnbildzeichen Seite 34, Pos. C).
Vor Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit tiberprifen.
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Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrifien

Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerét und den Schlepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Uberprifen.

10.
11.

12.

13.

14.

15,

186.

17.

18.

19.

20.

21,

. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die aligemein giltigen Sicherheits-

und Unfallverhitungs-Vorschrifien!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichiige Hinweise fir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit alien Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegén. Locker getragene Kleidung vermeiden
Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten!

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerat ist nicht gestattet!

Gerate vorschriftsmaRig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichern!

Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schiepper ist besondere Vorsicht nétig!

Ballastgewichte immer vorschrifismafig an den dafiir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!
Zulassige Transportabmessungen beachten!

Transportausristung - wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
berpriifen und anbauen!

Auslgseseile fur Schnellkupplungen missen lose hangen und diirfen in der Tieflage nicht selbst
ausltsen!

Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betétigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit mul} immer den Umgebungsverhélinissen angepalt werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plétziiches Kurvenfahren vermeiden!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehsngte Gerate und
Ballastgewichte beeinflult! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates berticksichtigen.

NIEMEYER Seite 4 TD 358.2



22.Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzsteliung sind!
23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24 Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerites aufhalten!

25. An fremdbetétigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerét sichern! Anbaugeréte ganz absenken! Motor abstelien
und Zindschlissel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerét darf sich niemand aufhalten, ohne dai das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

28. Sofern beim Mitflihren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das Vorbaumaf von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Gertepunkt) Oberschritten wird, miissen vom Betreiber
geeignete betriebliche MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, Stralkenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies

kann z. B. dadurch geschehen, dafll eine Begleitperson dem Fahrzeugfiihrer Hinweise gibt, die fur
das sichere Flhren erforderlichen Hinweise sind.

28. Packer-Fangarme vor dem StraBentransport einschwenken und arretieren!

30. Spurenreifier in Transporistellung verriegeln!

Angebaute Gerate

1. Vor dem An- und Abbau von Geraten an die Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschiossen ist!

2. Beim Dreipunktanbau milssen die Anbaukategorien von Schlepper und Gerat unbedingt tiberein-
stimmen oder abgestimmt werden

3. Im Bereich des Dreipunkigesténges bestent Verietzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

4. Bei Betatigung der Aulenbedienung fur den Dreipunktanbau nicht zwischen Schlepper und Geréat
treten!

5. In der Transportstellung des Gerétes immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schiepper-
Dreipunktgesténges achten!

8. Bei Stralbenfahrt mit ausgehobenem Gerat mud der Bedienungshebel fir die Dreipunkthydraulik
gegen Senken verriegeit sein!

Angehangte Gerate

1. Gerate gegen Wegrollen sichern!
2. Max. zulassige Stitzlast der Anhangekupptung, Zugpendel oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanhéngung ist auf genligend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!
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10.

1.

12.

13.

14,

18.

186.

17.

18.

Zapfwellenbetrieb

. Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelie sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgemaien Zustand befinden!

. Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellungen

achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestelitem Motor und

abgezogenem Ziindschlissell

. Bei Verwendung von Gelenkwelien mit Uberlast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die

Schutzeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkupplungen
gerateseitig anzubringen!

. Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelie achten!
. Gelenkwellenschutz durch Einhdngen der Kette gegen Mitlaufen sichern!

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dafl die gewahlte Drehzahl und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zuléssigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerétes
ibereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind,

. Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daR sich niemand im Gefahrenbereich des Gerites

befindet!
Zapiwelle nie bei abgestelitem Moior einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufthalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofle Abwinkiungen der Gelenkwelle auftreten oder sie nicht
benétigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!

Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstelien des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Ziindschliissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhille auf Zapfwellensturmmel aufstecken!

Bet Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Geréat gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, daB die Drehzah! fahrgeschwindigkeitsabhangig ist

und die Drehrichtung sich bei Rickwartsfahrt umkehrt!

Hydraulikanlage

. Hydraulikaniage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern ist auf vorgeschriebenen Anschiufl der Hydraulik-
schlduche zu achten!
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3. Beim Anschiufl der Hydraulikschiduche an die Schiepper-Hydraulik ist darauf zu achten, daR die
Hydraulik sowohl| schiepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschiossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschiusse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!

9. Hydraulikschlauchleitungen regelmaRig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Gerate-
herstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen soliten 6 Jahre, einschlield-
lich einer Lagerzeit von héchstens 2 Jahren, nicht iberschreiten.

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck austretende Flilssigkeiten (Hydrauliksl) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahrl

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen, Motor
abstellen und Schltssel abziehen!

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dal das Gerdt sicher abgestellt ist und gegen Weg-
rollen gesichert wurde {(Unterlegkeile}!

2. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaliges
Montagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und Radern dirfen nur von Fachkréften und mit dafir geeignetem
Werkzeug durchgefihrt werden!

4. Luftdruck regelmaRig kontrollierent Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
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Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-
storungen grundsétzlich nur bei abgeschaltetem Antrieh und stillstehendem Motor vornehmen! -
Zindschliissel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regeimanig auf festen Sitz prifien und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerat/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmenl!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!
6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschieif} sind sie regelmafig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzteile gegeben!

9. Bei Ausfuhrung von elektrischen Schweilarbeiten am Schiepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!
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- Abb. 4/

Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhalten. Gegebenenfails
Warntafel und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Die Halterung dafiir kann im Werk angefordert
werden. Die ordnungsgeméfie Anbringung liegt im Verantwortungsbereich des Halters.

2. Beschadigte oder verschlissene Teile sind wegen erhdhter Unfallgefahr auszuwechseln.

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfluges einhalten (siehe Warnbild-
zeichen Seite 34, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben sind genau einzuhalten, um ein menschliches Fehlverhalten
auszuschliellen.

5. Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind Benutzer zu ersetzen.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile. Der Einbau
von Fremdfabrikaten kann schwere Schiden verursachen und
fiibrt zum Verlust unserer Gewihrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell Verschieiiteile, entsprechen selten
den Anforderungen, und die Material-Qualitit kann man nicht
optisch priifen.

Darurm immer nur ORlGINAL-NIEMEYER-ErsatzteiI‘e verwenden!
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Anbau an den Schiepper

Maximale Anzugsmomente fiir Sechskant-
schrauben mitmetrischem 1SO-Regelgewinde

. Gewinde- Anzugsmomente Min Nm Fur einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es
messer | 56 | 69 | 88 [ 108 | 128 | erforderlich, diese hinreichend fest anzuziehen. Das
K5 28 5 6 | s ' 10 Anziehen solite mit einem Drehmomentschitssel erfolgen.
M6 47 | 85 10| 14 | 17 Das erforderiiche Schraubenanzugsmoment solite der
M 8 12 2 25 35 41 Tabelle entnommen werden.
M10 23 41 49 | 89 | 83 Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitsklasse 8.8 solite
mﬁ gg 17125 18365 }gg :_,gg mit einem Anzugsmoment von 25 Nm = 2,5 mkg angezogen
M6 100 | 180 | 210 | 295 | 3s5 werden. Die Festigkeit ist auf dem Schraubenkopf ange-
M18 135 | 245 | 280 | 405 | 485 geben.
M 20 190 | 345 | 410 | 580 | &90
M22 260 | 485 | 550 )| 780 | 930 Zur Sicherheit sind alle Schrauben und Muttern nach einer
M 24 330 | 800 { 710 | 1000 | 1200 ; ) )
M27 500 | 890 | 10s0| 1500 | 1800 | Betriebszeit von ca. 2 Siunden nachzuziehen.
M30 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Schleppermotor abstellen und Zundschliissel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Schiepper und
Gerét treten muf,

Beim An- und Abkuppeln des Pfluges an den Schlepper ist besondere Vorsicht nétig
{siehe Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N)

Beim Ankuppeln des Pfluges immer die passenden Stecker fir die Unterlenkerachse
verwenden,

Vor dem An- oder Abbau des Pfluges. an die Dreipunktaufh&ngung des Schleppers
den Systemhebel der Schiepperhydraulik in die Steliung “Lage" bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunktgestanges ausgeschlossen ist.
Wird der Pflug zwecks Einstellung und Montage angehoben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichern.

Bei Betatigung der Aullenbedienung fur den Dreipunktanbau nicht zwischen
Schiepper und Pflug treten.

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schleppergewichtes.

Zwischen Schlepper und Pflug darf sich niemand aufhalten, ohne dafR das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau mussen die Anbaukategorien an Schlepper und Gerat unbedingt iibereinstimmen.

Arbeitsgerate durfen nur mit den dafir vorgesehenen Schieppern transportiert und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kfz-Brief).

AuRere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.

Der Abstand zwischen den Schiepper-Hinterridern und -Vorderridern soll gleich sein, damit die
Léngsachse des Schieppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand verliuft. Ist
dies nicht der Fall, tritt eine Verzerrung des Schlepper-Dreipunkt-Gestinges ein, die die
Pflugarbeit beeintrichtigen kann.

Vor dem Anbau des Pfluges miissen die Unterlenkeranschliufipunkte iiber die Hubstreben des
Dreipunktgestinges so eingestellt werden, daR sie zur Erdoberfliche den gleichen Ahstand
haben. Dabei auf gleichen Luftdruck in den Schiepperreifen achten.

Die Hubstreben sind auf gleiche Linge einzustelien.

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunktgestinges werden so eingestellt, dal der Pflug genligend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfiuges beim Drehen ausreichend Bodenfreiheit hat. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspindel
(siehe auch Seite 17, Abb. 18) den Rahmen waagerecht stellen.

Die geréteseitige Bohrung fur den Oberlenker wird so gewahlt, daf dieser zum Schlepper hin leicht
abfallt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist (siehe auch Seite 17, Abb. 15).
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Die Unterienkerarme des Schieppers miissen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendein zu
verriegeln. Vor dem Strallentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung prifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstellstitze in die Mittel-
stellung klappen. Vor dem Abbau Abstellstitze nach unten klappen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist verboten {siehe Warnbildzeichen
Seite 34, Pos. J).

Hydraulikanlage
Hydraulikplan

Hydraulikzylinder
Gerateanschiud
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schufzschlauch
Verschraubung
Hydraulik-Rohr

[ O Y A R { S L I ||

Dz~ IToMmO >

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N).

Die Hydraulikaniage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen,
Motor abstellen und Schidssel abziehen.

Arbeiten an der Hydraulikantage nur vom Fachmann ausfiihren lassen.

Beim Anschlietien von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschluft der
Hydraulikschiduche zu achten.

Hydraulikleitungen sollen regelmaRig kontrolliert und bei Beschéadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 8 "Hydraulikanlage")

TD 356.2

Seite 11 NIEMEYER



Hydraulische Prehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenommen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Wambildzeichen Seite 34, Pos. J).

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten.

Die Drehung des Pflugranmens in Transportstellung erfolgt durch einen Pflugwendezyiinder mit
automatischer Umschaltung im Totpunkt. In den Endlagen wird der Zytinder gegen den Neigungs-
anschiag ebenfalls automatisch hydraulisch verriegelt.

Der Pflugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerat und Rucklauf in
den Hydraulik-Oltank oder mit einem doppeltwirkenden Steuergerst angeschiossen werden (Abb. B)

Die Schlauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie
folgt gekennzeichnet;

Schlauchanschiuft P (Pumpe):
Druckleitung vom Schlepper

Schiauchanschlulk T (Tank):
druckloser Riicklauf zum Oltank bei einfach
wirkendem Steuergerat oder Ritckleitung
zum doppeltwirkenden Steuergerét.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bei voll ausgehobenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschlagt wird.
Der Pfiug dreht nun selbsttatig (iber den gesamten Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evil. solange festzuhalten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschlag wird er in die
Mittelsteliung zurickgefihr.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einemn doppeltwirkenden Steuer-
gerat wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Rickleitung verkirzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim Anschlul® der Hydraulikschlauche an die Schlepper-Hydrautik ist darauf zu
achten, dal die Hydraulik sowohl schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist,
Deshalb ist es wichtig, dal vor dem Abbau des Pfluges durch Betatigung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschliisse zum Schlepper sollen bleibend gekennzeichnet
werden.
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Storungssuche - Pflugwendezylinder

\-

580545

Abb. 7/

Festgestelite Sorungen

Mogliche Ursachen

Behebungen

AuRere Undichtigkeit

Undichtigkeit an den Verschlu-
schrauben oder Verschraubun-
gen

Nachziehen oder Dichtringe
erneuern

Leckage am Flihrungsstick
(Pos. A)

Beschidigung des Flhrungs-
sttick - O-Ring

| Emeuern des O-Ringes

Pflug bleibt nicht am Anschlag:

"Innere Undichtigkeit"

Ruickschlagventil {Pos. A)
undicht

| Rilckschlagventil (Pos. A)

herausnehmen und reinigen,
Dichtungen erneuern,
austauschen

| Kolbendichtung undicht

erneuern der Kolbendichtung

Pfiug dreht nicht, bleibt am
Anschlag stehen

Rickschiagventil (Pos. A)
entsperrt nicht

Rickschlagventil (Pos. A)
austauschen

Kupplungsstecker hat keinen
Oldurchflul

Kupplungsstecker erneuern und
OldurchfiuB tberpriifen.

' (Rucklauf abschrauben und

Olflul Oberprifen)

Pflug dreht nicht Ober den
oberen Totpunkt.
Pflugwendezylinder fahrt nur

einige mm ein und schalfet um.

Schlepper-
pumpe zu
klein. Schlep-
Pflug dreht zu perpumpen-

' langsam druck unter

130 bar.

Beim Wenden Gas geben,
Schlepperpumpendruck prifen.

Siebe oder
Blenden
verstopft
(Pos. Bu. C.)

Siebe und Blenden reinigen
(Pos. B und C).

Differenzdruckventil (Pos. D)
schaltet zu frih

Differenzdruck erh&hen

Rickschlagventil (Pos. A) stark
undicht

Rickschlagventil (Pos. A) heraus-
nehmen und reinigen.

Dichtungen erneuern, aus-
tauschen.
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindein besteht Quetschgefahr (sighe
Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N)

R T O O W O O

11
1178

- A B : :
] . Deita 2 .
: Delta 2 - NL
\l;\l.lullﬁllrr;]]} DeltaE-SL ) Abb.B/

19 LS T T T O T

{ VAT R R \ T
( ))]

B N T S O O T |
T AN LT e T L

ANMUIITHIN
AN

Delta 2 -Variant
\_ W 0 O B Deilta 2 -SL "VYariant Abb. 9 /

Bevor Sie den Pflug (Abb. 8 und 9) anheben, stellen Sie mit Spindel A die Arbeitsbreite des ersten
Karpers zum Schlepper ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den Schlepperhinterrademn
{lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die Skala des Abziehbildes auf
der Fithrung des Pfluges. Die hier angegebene Koérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einstell-
skala Sie beachten missen. Stellen Sie nun durch Drehen der Spindel A (Abb. 8 und 9), das markierte
Ende der Fuhrung (Pfeil, Abb. 10) auf das MaR der lichten Weite zwischen den Schiepperraifen.

Der Einstellwert auf den Skalen (Abb. 10 und 11) wird auch durch die Arbeitstiefe beeinflulit. Die Skalen
sind auf eine Arbeitstiefe von 22 cm ausgelegt, Weicht Ihre gewlnschte Arbeitstiefe erheblich von
diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrektur notwendig. Bei geringerer Arbeitstiefe verschiebt
sich die Markierung zum gréfieren Skalenwert hin, d.h. nach links, wahrend bei grélerer Arbeitstiefe die
Markierung nach rechts von dem von Ihnen ermittelten Wert der lichten Weite eingestellt wird.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Gelande voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfliigen stellen Sie
die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und bertcksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B (Abb. 8 und 9).
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Kanle auf Skalenwert einstellen
Sel edge o desired scalievalue
Kant op schaalwaarde zelien

Pllugeinsiellung zum Schiepper bei 22 em Arbeilsliel]

Approximale fronl furrow witlih selling al 22 cm workipg depth Della 2 Delia 2 -Variant ;
E Aéglage de la largeur approximalive du silion froanl a une : . v
§ rolondeur de travall oF 22 cm N Delta 2-SL Delta 2 - SL-Varfant |:
g EE ﬁ)slelling van de ploeg |, 0. v. de Trekker bij 22 cm we(r.dleple 1
5 BE Q_ a f
x_c5M
- ANy
4292 1) "0
=Eow g —
23og M e
ar
5358 ~a.
28820 m o o
é g8 2 4 Abstand zwischen den Schlepperhinterrddern (cm

Distance between lracior rear wheeis {cm)
Distance enlre les roues arrigres dy tracteur
Alstand lussen de lrekherachlerwielen (cm)

\_ Abb. 10/

Beispiel (Abb. 10): Typ Delta 2, Arbeitsbreite pro Korper 35 cm,
gewiinschie Arbeitstiefe 25 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterrddern 130 cm.

Wegen der gréReren Arbeitstiefe als 22 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Balken fiir 35 cm
Kérperarbeitsbreite etwa 128 cm.

Kante auf Skalenwert einslellen
Set edge to desired scalevalue
Mant op schaalwaarde zelten
[

Pllugeinsleliung zum Scfllepper bei 22 cm Arbeilsliele
Agp‘roximale front Iurrquwidtll selling al 22 cm working deplh Delta 2-NL
E Reglage de |a largeur abproximalive du silion Ironlal & une .
g Profcndeur de lragvail del)22 am Delta 2-NL-Variant
= EE nstelling van de ploeg 1. b. v. de Irekker bij 22 cm werkdieple
£t 850 4 Q
e 520X X X k
55En o % Y % °
o8 . .
2 :; n [w] O o]
23Ty
) B 3 o "
g 2 g;} g Abstand zwischen den Schlepperhinlerradern {em)
2252 Distance belween Iractor rear wheels [cm)
Distance enlre les roues arrigras du lracleur
Alstand lussen de Irekkerachlerwielen {cm)

\_ Abb. 11

Beispiel (Abb. 11): Typ Delta 2-NL, Arbeitsbreite pro Kérper 35 cm,
gewtlinschie Arbeitstiefe 19 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 120 cm.

Wegen der geringeren Arbeitstiefe als 22 cmn ist der einzustellende Skalenwert auf dem Strich fir 35 cm
Arbeitsbreite auf einen Wert von ca. 122 cm einzustellen.
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Mit dem Spannschiofl (Abb. 12 und 13, Pos. B) wird der Rahmen so eingestelit, daf die Anlagen parallel

zur Fahrtrichtung stehen. Mit diesem SpannschioR kann auch der Zugpunkt (Abb. 12 und 13, Pos. Z) und
der Anlagendruck beeinflufit werden.

Nur fiir Delta 2 / Delta 2-NL / Delta 2-SL.
- — a

Grundeinsiellung ges Pliugrahmens Reglage du baw de ia enprrue
Plough [rame agjusiment Basisinslating van hel ploegliame
Sediczunyranteiluny Veaghiens

See ypaealees minvele

Stellen Sie zunéchst den

T4t muagetd baslructiony
Rardgleey bnalrad liehoed

Delta 2-NL|Delta 2-SL
Korperarbpilsnteile 1Gm)

e, b sivsiony "1 ] 30 | 35| 40 | 30|35 | 40 | 30 | 35 | 40

Mzl A imm)

Dimensiosn (rm}
Measuremenl A [rm)

Maatnmm | 670|650/630]655(635|610 |675|655(|635

Clockwise: Nariower: Increase landslike pressure

Hechizdrehen: Schmaies; Anlagendruck groier f'Rechis draaien; smaliet; 2aglijzordruk groler
? Sens des aiguilles d'une manire = plus elroilfaug menler la pression de ghissemant au sof

Linksdrelen: Bigiler; Anlagendiugk gorlager [/ UnRS draaien; breder; zoolijzerd:uk geringer
* Anliciochwese - Wider; Décreasa langsitde presaure
Sens conlraire des aiguilles d'une monlre = plus fege. Dimuwer ta pression te ghisemenl ao sol

N Abb. 14 )

theoretischen Abstand, wie es aus
dem Abziehbild (Abb. 14) fur die
einzelnen Kérperarbeitsbreiten zu
ersehen ist,

Einstellwerte sind theoretische Richt-
werte und kénnen in der Praxis
abweichen (z. B. Hanglage).

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des Zugpunktes erfolgt erst wahrend

des Einsatzes des Pfluges.
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Einsatz des Pfluges

zeichen Seite 34, Pos. J).

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestatiet (siehe Warnbild-

Das Mitfahren wahrend der Arbelt und wihrend der Transportfahrt auf dem Pflug ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 34, Pos. G)

Die Einstellung des Pfluges soll auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewlinschte

Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

Der Oberlenker soll beim links- bzw. baim rechtsseitigen
Pfliigen in gleicher Richtung zur Furchenwand verlaufen und
zum Schlepper hin etwas abfallen (Abb. 15). Die Unterlenker
sollen bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schiepper hin
abfallen oder waagerecht stehen (Abb. 15)

Ist der Oberlenker im Langloch befestigt, wird die waagerechte
Stellung des Pfluges Uber die Regelhydraulik und das Stitzrad
(falls vorhanden) regukiert.

Auf Arbeitstiefg bei ebenem Gelédnde soll der Bolzen des
Oberlenkers vorn im Langloch anliegen (Abb. 16, Pos. E).
Dabei wird das Stlitzrad entiastet und die Hinterrader des
Schieppers mehr belastet.

Auf Arbeitstiefe bei hiigeligem Gelsnde soll der Bolzen
dagegen etwa in der Mitte des Langloches stehen. Dadurch
wird das Stlitzrad stérker belastet.

Die Pfluggrindel sollen in Fahrtrichtung gesehen bei der Arbeit
senkrecht zur Erdoberflache stehen, damit alle Korper gleich
arbeiten (Abb. 17).

Far die Neigungseinsteliung hat jede Pflugseite eine eigene
Stellspindel {Abb. 18, Pos. A). Sie wird durch die Arbeitstiefe
des Pfluges beeinflufit.

Vor der Einsteltung wird der Pflugwendezylinder kurz betatigt,
damit der Anschlag frei wird. Nach der Einstellung mull der

Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag ausgefahren sein.

Zum Verstellen der Spindeln sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstellen der Spindeln besteht
Quetschgefahr (siehe Warnbildzeichen
Seite 34, Pos. N).

Prifen Sie die endgiiltige Einstellung erst, wenn die
Pflugkorper ackerblank sind.

Abb. 18 /
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Die Arbeitstiefe wird mit der Regelhydraulik
des Schleppers (Zugkraft- oder Misch-
regetung) eingestellt. Das Stltzrad (falls
vorhanden) soll wahrend der Arbeit nur
geringfigig tragen. Damit alle Kérper gleich-
mébig tief arbeiten, ist es erforderlich, daf
der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht
{(Abb. 15). Die Einstellung erfolgt durch
Langenveranderung des Oberlenkers bis die
gwinschte Arbeitstiefe erreicht ist.

2
gz::z -2 - MNL Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den

Delta 2 -SL Spindeln A, B (Abb. 19 und 20) beeinflultt
Abb. 19/ werden,

Die Anpassung der Arbeitsbreite des ersten
Kérpers an die lichte Weite zwischen den
Schiepper-Hinterrddern erfolgt tiber die
Spindel A (Abb. 19 und 20).

Rechisdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

— A Die Arbeitsbreitenverstetiung mit dem
Hydraulikzylinder ist auf Seite 19

beschrieben.

Deita 2 -VYariant.

// / ‘Delta 2 «NL -Variant

T Delta 2 -SL -VYariant
Abb. 20 /

Mit der Spindel B (Abb. 19 und 20) wird der auf Arbeitstiefe befindliche Pflug so eingestellt, dal der
Oberlenker von oben gesehen parallel zur Furchenwand steht (Abb. 19 und 20). Durch geringflgiges

Verlangern der Spindel B (Abb. 19 und 20) kann der Anlagendruck verringert, durch Verkirzen vergéfiert
werden. :

Seitenzug, Schlepper-Pflug-Zuglinie

\_ Abb. 21

Da nach Abb. 21 die Schiepper-Pflug-Zuglinie (Verbindung von Z nach ZP) den Punkt M in der Mitte der
Schlepperhinterachse nicht kreuzt, hat der Schlepper Seitenzug.

Um den Seitenzug abzustellen, muf die Spindel (Abb. 19 oder 20, Pos. B) verstellt werden.

Schlepper hat Seitenzug zum Ungepfitigten (Abb. 21)

= Abstand der Spindel (Abb. 19 oder 20, Pos. B) veriangern.
Schlepper hat Seitenzug zum Gepflugten

= Abstand der Spindel (Abb. 19 oder 20, Pas. B) verkiirzen.
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Verandern der Arbeitsbreite

Die Arbeitsbreite pro Pflugkérper wird durch ein Um-
stecken der Schrauben (oben wie unten) in die jeweilige
Bohrung erreicht (Abb. 22).

Bei der Arbeitsbreitenverstellung
besteht Quetsch- und Stofigefahr
(siehe Wamnbildzeichen Seiie 34,
Pos. N).

Die Arbeitsbreite / Pflugkérper kann tber den Hydraulik-
zylinder C (Abb. 23) stufenlos eingestellt werden. Die er-
reichbaren Breiten liegen zwischen 30 - 40 cm Arbeits-
breite / Pflugkérper. Die Skala auf dem Hydraulikzylinder
zeigt die jeweiligen Kérper-Arbeitsbreiten an.

Zur Verstellung wird der doppeliwirkende Hydraulik-
zylinder mit Druck der Schiepperhydraulik beaufschiagt.
Der Hydraulikzylinder wird nach der Betatigung autorma-
tisch hydraulisch verriegelt, so daR die eingestellte
Arbeitsbreite konstant bleibt. Vorwerkzeuge, Stiitzrad
und die Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers passen
sich automatisch an. Die Verstellung kann wahrend des
Pfliigens oder im Stand bei leicht angehobenem Pflug
erfolgen.

Bei allen hydraulisch betatigten
Teilen besteht Verletzungsgefahr
durch Quetsch- und Scherstellen
(siehe auch Seiten 6, 11 und
Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N).

, R

Dalta 2
Deltza 2 -NL
Delta 2 -5

\_ Abb. 22 /

4 I
Delta 2 -Variant |
Delta 2 -NL-Variant
Delia 2 -SLVariant
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Hydraulikplan

Hydraulikzylinder
Gerateanschiull
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schiepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
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Uberlastsicherung

Jeder Kérper des Volidrehpfluges Delta ist serienméanig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht

handelstbliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fur den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
beigefugt.

TYP Grindelabmessung Sonderschraube
Delta 2 80x 25 M 12 x65-10.9
Delta 2-NL 80 x 25 M 12 x65-10.9
Delta 2-SL 80 x 30 M12x70-10.9
Delta 2-Variant 80 x 25 M 12 x 65 - 10.9
Delta 2-NL-Variant 80 x 25 M12 x65-10.9
Delta 2-Sl.-Variant 80 x 30 M12x70-10.9

Beim Zurickschwenken des Pflugkérpers nach dem Abscheren der Schraube hesteht
Quetschgefahr,

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkérper gegen ein unbeabsichtigtes Zuritck-
schwenken zu sichern.

Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugkérper herantreten, da
er in die Ausgangsposition zurtickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindelbefestigung nachziehen.

Anlage

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge (N, M,
Q und P), siehe Abbifdung 25. Somit kébnnen alle
4 Seiten gleichmé&Big fur den Verschleil genutzt
werden.

Abbau des Pfluges

- Der Pflug muf immer auf ebenem und festem Boden abgesteiit werden.

- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schieppers auf Lagerregelung schalten.

- Pflug ganz absenken.

- Hydraulikschlduche druckios machen und Motor abstellen.

- Oberlenker vom Dreipunktturm abnehmen.

- Hydraulikschlduche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunkiturm einstecken.

- Abstellstiize herunterschwenken und auf Verriegelung achten. Falls nicht méglich, Pfiug leicht anheben.
- Unterlenker vom Dreipunktturm abnehmen

Falls vorhanden
- Fangarm in Transportstellung bringen (Seite 28 und 29)

- Untergrunddorn / Untergrundschar einschwenken (Seite 26)
- Schutzschiene an den aberen Pflugkérpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugkorper (Scharspitzen).
Verletzungsgefahr durch Stolien und Stechen.
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Zusatzteile

Bei der nachtraglichen Montage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Sollte hierbei der Pflug angehoben werden, so ist dieser unbedingt gegen
unbeabsichtiges Absinken zu sichern.

Pendelstiitzrad

Das Pendelstitzrad wird durch die verstellbaren Ansichiage (Abb. 26, Pos. A) auf die Arbeitstiefe des
Pfluges eingestelit (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Mit dem Spannschlol® (Abb. 28, Pos. F) muf das Stitzrad parallel zur Anlage angepafit werden.

Der Abstreifer (Abb. 26, Pos. C) ) ist ein- bzw. nachstellbar.

Der Stoldampfer (Abb. 26, Pos. D) verhindert das Schlagen des Rades. Er mul immer ausreichend mit
O1 gefilit sein. Zum eventuellen Nachfullen von Ol wird der StoRdampfer demontiert und in senkrechter
Stellung aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie mbglich in den Zylinder
eingefthrt und dunnflissiges Hydraulikél nachgefilit.

Die Spindel ist immer mit dem dafir vorgesehenen Federstecker (Abb. 26 und 27, Pos. E) zu sichern,
damit sie wéhrend des Pendelvorganges keinen Schaden anrichten kann.

Nach Einstellung Kontermuttern wieder fest anziehen.
Flussigkeit im StoRdémpfer steht unter Hochdruck.
Im luftbereiften Pendelstitzrad (Abb, 26, Pos. S) ist der maximale Luftdruck 2,5 bar.

\_ Abb. 26 /
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Diingereinleger, Maisstroheinleger und Vorschaler

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten {Durch Fallen des Einlegers bzw. Vor-

schilers).

Die Einleger sind in der Hohe und im Winkel Ober
die Schrauben A {(Abb. 27 und 28) einstellbar. Das
Einlegerschar soll in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kérperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfiigte
schneiden als der Pfiugktrper. Eingestellt werden
kann dieses Maf durch Verschwenken des
Stieles, nachdem die beiden Befestigungsschrau-
ben etwas gelést worden sind. Nach der Verstel-
lung miissen sie wieder kraftig angezogen
“werden,

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maximal so tief sein, dafR
die gesamte Scharbreite schneidet.

Abb. 27 /

Stroheinleger

Im Bereich des Stroheinlegers besteht Quetschgefahr.

tiefe des Pfluges angepalit.

werden.

Der Stroheinleger ist Gber die Schrauben A (Abb. 29) in
seiner Arbeitstiefe sinstelibar und wird damit der Arbeits-

Bei der Einsteliung ist wichtig, dai die Spitze des
Strohieinlegers immer auf der Oberkante des Streich-
bleches des Pflugkérpers auflisgt.

Optimale Arbeit ist bei gut flielenden Béden moglich.

Bei klebenden Béden sollten Dungereinleger verwendet

Die Anpassung zur Abstiitzung des Stroheinlegers erfolgt
{iber die Schraube E (Abb. 29).
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Scheibensech
(ab August 96)

Die Arbeitstiefe (10 - 15 cm) des Scheibenseches ist
iiber die Schraube A {(Abb. 30) einstellbar.

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pfligte schneiden als der Pfilugkdrper. Die Einstellung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme. Dies
geschieht durch Ldsen der Schrauben (Abb. 30, Pos. D
und E) und anschlieRender Drehung der Exzenter-
schraube (Abb. 30, Pos. B). Die Schrauben (Pos. D
und E) missen nach dem Verstellen wieder kraftig
angezogen werden,

Das Scheibensech mul bei der Arbeit frei pendeln
koénnen. Die seitiiche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 30) eingestellt werden.

Scheibensech
(bis August 98)

Die Arbeitstiefe {10 - 15 cm) des Scheibenseches ist
iber die Schraube A (Abb. 31) einstellbar.

Das Scheibensech soli ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pfligte schneiden als der Pflugkarper. Die Einstellung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme. Dies
geschieht durch Lésen der Schrauben (Abb. 31, Pos. D)
und anschlieender Drehung der Exzenterschraube
{(Abb. 31, Pos. B). Die Schrauben (Pos. D) missen nach
dem Verstellen wieder kraftig angezogen werden.

Das Scheibensech muld bei der Arbeit frei pendetn
konnen. Die seitliche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 31) eingestelit werden.

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen,
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Anlageschoner

Um dem Pflug eine bessere Seitenflihrung zu
geben, kdnnen unter bestimmten Voraus-
setzungen Anlageschoner montiert werden
{Abb. 32). Sie sind zu empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeiistiefen,
- lockeren und tief gegrubberten Béden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschleil der Unterseite des Anlage-
schoners kann er van R nach L bzw. von L nach R
gewechselt werden (siehe Abb. 32).

Anlagesech

ADb. 33 )

Um eine saubere Furchenkanie zu erzielen kann
es von Vorteil sein, ein Anlagesech zu benutzen.
Die Anbringung erfolgt nach Abb. 33.
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Untergrunddorn / Untergrundschar

~

Abb. 34 /

Der Untergrunddorn (Abb. 34) lockert den Baden
wahiweise ca. 11 bis 20 cm unter der Pflugsohle.
Dorn und Stielschutz sind Verschleifiteile und
kénnen einzeln ausgewechselt werden.

\_ Abb. 35 )

Das Untergrundschar (Abb. 35) hat eine grofere
Arbeitsbreite als der Domn und ist ebenfalls
auswechselbar.

Die Montage des Untergrunddornes bzw. des Untergrundschares wird wie folgt nach Abb. 34 bzw. 35

vorgencmmen,
- Halter (Pos. A} am Grindel befestigen.

- Stiel (Pos. C) am Halter anbringen (dem Pflugkérper anpassend in der 1. oder 2. Lochreihe des

Halters montieren).

- Die Arbeitstiefe wird Gber die Schrauben D eingestellt.

Um eine Beschéadigung des Pflugkérpers beim Wirksamwerden der Abschersicherung
zu verhindern, ist der Stiel um die obere Schraube (Pos. G) zu drehen wie Pos. F es

wahlen.

zeigt. Hierbei darf der Untergrunddorn bzw. das Untergrundschar das Spanaschiofl}
sowie den Pflugkérper nicht bertihren.

Gegebenenfalls eine andere Arbeitstiefe bzw. eine andere Lachreihe im Halter

Vor dem Abstellen des Pfiuges missen die Untergrunddorne bzw. die Untergrund-

schare von Pos. C in Pos. F geschwenkt und in Loch H festgeschraubt werden, damit
der Pflug sicher abgestellt werden kann,

Werden die Untergrunddorne bzw. Untergrundschare fiir den Einsatz nicht benétigt, so sind sie wie oben

beschrieben in Stellung F zu bringen.
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Hydraulische Schnellversteliung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkdrpers
(Nur fir Delta 2-NL)

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verietzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe auch Seiten 8, 11 und Warnbildzeichen Seite 34, Pos, N).

Die hydraulische Schnellversteilung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers wird insbesondere in Hanglagen
und bei stark wechselnden Béden verwendet.

f

e | Abb. 36

Das Spannschlofl wird durch einen Hydraulikzylinder ersetzt (Abb. 36). Fur seine Betatigung wird ein
zusatzliches Steuergerat am Schiepper benotigt.

Das Mall A (Abb. 36) wird entsprechend der Kérperarbeitsbreite mit dem Hydraulikzylinder nach unten-
stehender Tabelle eingeastellt. Dies ist die Ausgangssteliung fur die Pflugarbeit,

Zur Voreinstellung des Pfluges gelten die Angaben

auf Seite 14. Grundeinstellung Delta 2-NL
Wahrend der Arbeit kann vom Schieppersitz aus, des Pflugrahmens

anhand der Markierung, die jeweilige Stellung des Korperarbeitsbreite (cm)| 30 35 40
Pflug.rahm'ens'uberwacht wgarﬂden. Wird der ;yl!nder Mal A (mm) 655 635 510
verkirzt, arbeitet der erste Kérper schmaler; wird er : -

verlédngert, arbeitet der erste Kérper breiter.
Es ist zweckmalig, sich zunéchst durch geringe Verstellungen an das erforderliche MaR heranzutasten.

Hydraulikplan

Hydraulikzylinder
Geréateanschlu
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schiepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Hydraulik-Raohr

A GLlIETlNQN 0

P
B
1T\

(O | I { S VR VR VI T 1|

pZOrTI@OmO »

F.Y Abb. 37 J
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Fangarm fur Packer

Aus der Abbildungen 38 und 39 ist die Mo'ntage der gefederten Fangarme fur Packer zu ersehen
(Abb. 38 ohne hydraulische Ausltsung, Abb. 39 mit hydraulischer Auslésung).
Der Fangarm B muf bei der Arbeit feicht nach hinten geneigt sein. Wahien Sie danach die Bohrung fir

den Stecker A, dabei mufl? gewahrleistet sein, daR der Pfugkérper beim Abscheren frei nach oben
schwenken kann.

fm Bereich des hydraulisch betatigten Fang-
bolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem
Druck (siehe auch Seiten 6 und 11, Absatz
"Hydraulikanlage").

Zum Transport des Pfluges auf dffentiichen —
StraBen mul der Fangarm in Transport- k’ )

stellung geschwenkt und arretiert werden
{Pos. C).

Abb. 38 /

Hierbei wird die Verbindungsstange (Pos. F) T N2 \_
in die Klammer {Pos. G) umgestecki und "B E 37 i

der Stecker (Pos. A) in Stellung L gebracht.
Der zurickgeschwenkte Fangarm (Pos. C)
soll die Aullenkonturen des Schleppers nicht
tberschreiten. Gegebenenfalls Klammer
(Pos. G) verschieben.

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung
wird bei Schieppern mit doppeltwirkendem
Steuergerat am Pflugwendezylinder
Anschlull T (Abb, 39, Pos. D) angeschlossen.
Die Zugfeder verhindert das Einhaken des
Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges.
Die erfarderliche Lange kann mit der
Kiemme E (Abb. 39) eingestellt werden.

Hydraulikplan

veradle T ™
A = Hydraulikzylinder C‘_@@L
C = Gerateanschiufl T . L
E = Hydraulikschlauch N—"] N
G = Kupplungsstecker b EE H
H = Schlepper = |
| = Steckerhalter Q L §_G‘
. = Schutzschiauch ‘\%
N = Verschraubung =0 +
P = Zylinder R_/ % H
Q = Hydraulik-Rohr A AR
R = T-Verschraubung ,_cg-

f Abb. 40/
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Auslésung fur Packer

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seiten 6 und 11, Absatz
"Hydraulikanlage").

Im Bereich des hydraulisch betatigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr {siehe
Warnbildzeichen Seite 34, Pos. N).

-

L

_ V)
@\TlllKlilillii)])

\_ Abb. 41

Montage am Pflug

Der Schwenkfangarm wird nach Abbildung 41 am 1. Kérper montiert. Die Schlauchleitung wird nach
Pos. D, F und G verlegt.

Ist der Pflugwendezylinder am doppeltwirkenden Steuergerat des Schleppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am Anschluf T (Pos. D) montiert. Die Zugfeder verhindert das Einhaken des
Schlauches beim Drehvorgang des Pfiuges. Die erforderliche Lange (ca. 300 mm) kann mit der Klemme
{Pos. E) eingestelit werden.

Erstmals wird bei geschlossenem Heckfenster des Schleppers der Pflug mit
montiertem Schwenkfangarm gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei gedffnetem
Heckfenster prifen, ob genigend Freiraum zwischen Schwenkfangarm und
Heckfenster varhanden ist.
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Einsatz des Schwenkfangarmes

Zum Transport des Pfluges auf sffentlichen Stralen muf} der Schwenkfangarm in

Transporisteliung geschwenkt (Abb. 42, Pos. C) und mit Stecker (Abb. 43, Pos. H)
arretiert werden.

Abb. 42 / Abb. 43 /

Zur Fangstellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker (Abb. 43, Pos. H) in Stellung A (Abb. 42)
gebracht. Durch Versetzen des Steckers H {Abb. 43) kann die Fangstellung korrigiert werden.

Den Frefraum des 1. und 2. Pflugkorpers bei Abscheren der Uberlastsicherung beachten.

Mit dem Einhaken des Packers schwenkt der Fangarm Gber ein Langloch (Abb. 45, Pos. K) in seine
Arbeitsstellung (Abb. 42, Pos. B).

Nach dem Auslsen des Packers schwenkt der Fangarm durch Federkraft in seine Fangsteliung
(Abb. 43, Pos. A) zuriick.

Nicht im Schwenkbereich des Pfiuges und Schwenkfangarmes aufhalten!

Ist der Pflug mit dem Pflugkérper SH 15 G ausgertstet, muR die Arretierung in
Loch L (Abb, 43) vorgenommen werden.

Sollte ohne Packer gearbeitet werden, muf der Fangarm unbedingt in Arbeitsstellung (Abb. 42, Pos. A)
gebracht werden, um ein evtl. Hochschwenken der Pflugkérper zu gewahrleisten.

Eine Arretierung in Loch L (Abb. 43) kann auch notwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendat
wird,

In der Einsatzzeit ist der Schmiernippel (Abb. 43, Pos. M) von Zeit zu Zeit abzuschmieren.

Hydraulikplan
fur Schwenkfangarm mit hydr. Auslésung

;" N

A = Hydraulikzylinder "|E ,
C = Gersteanschluy c w
E = Hydraulikschlauch . C
G = Kupplungsstecker N— T g © G
H = Schiepper E +
| = Steckerhalter L y H
L. = Schutzschlauch Q H =z
N = Verschraubung . &
P = Zylinder 7 =
Q = Hydraulikrohr /
R = T-Verschraubung A— fvedl
W = Winkelverschraubung %ﬁ

' < W anNPp
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Furchenmesser fur Breitreifen

Die Anbringung eines Furchenmessers am letzten linken
und rechten Pflugkdrper ist bei Schleppern mit Breitreifen
zu empfehlen

Die Anbringung erfolgt an der Anlage des Pflugkérpers
nach Abb. 45

Grenzpflugscheibe

e | ™

Die Grenzpflugscheibe wird am Rahmenende des Delta-
Pfluges befestigt. Sie kann sowohl hinter den
rechtswendenden als auch hinter den linkswendenden
Pflugksrpern ver-wendet werden. Den Anschiufd der
Scheibe an die letzte Pflugfurche erhalt man durch
Verschwenken der Halterung nach L&sen der Schraube C
(Abb. 48).

Die Arbeitstiefe kann mit Stecker D (Abb. 48) eingestellt
werden.

Abb. 47 zeigt die Stellung der grenzpfiugscheibe beim
Pflagen, wenn Sie auller Eingriff ist.

Bei der Arbeitstiefeneinstellung besteht
Quetschgefahr,

Aus Sicherheitsgrinden darf der
Strallenfransport des Piluges mit
Grenzpflugscheibe nur in Arbeits-
stellung erfoigen {Abb. 46).
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Vorfurchenlockerer

Mit dem Vorfurchenlockerer wird die Schiepperspur in der
Vorfurche gelockert. Die Arbeitstiefe kann durch ein
Umstecken der Schrauben (Abb. 48, Pos. L und auch 1) je
nach Bedarf eingestellt werden.

Dorn und Stielschutz sind Verschleiftteile und kénnen
ginzeln ausgewechselt werden.

Ein Versetzen des Vorfurchenlockerers zum Schiepper hin
bzw. vom Schlepper weg wird (iber die Lochraihe E im
Halter (Abb. 48, Pos. S) erreicht.

Verletzungsgefahr durch Stechen, wenn
sich der Vorfurchenlockerer in Arbeits-
stellung befindet.

Vor dem Absiellen des Pfluges mult das
Unterteil des zum Boden zeigenden
Vorfurchenlockerers nach Abb. 48,
Pos. N) umgesteckt werden urn einen
sicheren Stand des Pfluges zu gewahr-
leisten.

Um die Verletzungsgefahr durch den
Dorn des Vorfurchenlockerers auszu-
schalten, sind die Unterteile beim
Transport und beim Abstellen nach
(Abb. 48, Pos. N} umzustecken.
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Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schleppermotor absteflen und Schitssel
abziehen (siehe Warnbildzeichen Seite 34, Pos. F)

Wird der Pflug hierbei angehoben, so ist er unbedingt gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sichern,

Den Drehpflug Delta nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen.

Nach dem ersten Einsatz und spater in
regelmatigen Abstanden sind die
Schrauben auf festen Sitz hin zu Uber-
prifen und gegebenenfalls nachzuziehen
(siehe auch Tabelle "Maximale Anzugs-
momente”, Seite 10).

Alle Schmierstellen (Abb. 49, Pos. A, C,
D und E), auch die an den Zusatzteilen,
mlssen in regelmailigen Absténden mit
einem hochwertigen Schmierfelt abge-

schmiert werden.

Stent eine l&ngere Einsatzpause des
Piluges an, mussen die blanken Flachen
der Verschleiflteile, die Spindeln der
Einstellvorrichtungen, die Kolbenstangen
der Hydraulikzylinder und alle Steck-
bolzen eingefettet werden.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden (z. B. Schare und Scheibenseche) geeignetes
Werkzeug und Handschuhe benutzen.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestellt werden.
Gerade Endzahl (z.B. 646404)=Hochformat. Ungerade Endzahl (z.B. 646405)=Querformat.

646407 646417
646406 646416

646420

wf 846406 e . — 646419
Vor inbetriebnahme die Vor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schltissel abziehen.

und beachien.

845415 646500
| 646414 :
Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.
Teile bewegen.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abgefallene und unleseriich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen,
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestell werden.
Gerade Endzahl {z.B. 646404)=Hochformat. Ungerade Endzahl (z.B. 646405)=Querformat.

4 )
L Abb. 51 /
—

C=®

646407 @ 646417 B46420
...] 645406 o | 45416 , 646419
Vor Inbetriesbnahme die Veor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Piattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schiiissel abziehen.
und beachten.
> | 645415 646500
646414 '
Niermals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.
Teile bewegen.
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